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WSTEP

Drogi Czytelniku! Niniejszy poradnik ma na celu przedstawienie podstawowych
zagrozen dla zdrowia i Zycia pracownika zwigzanych z wykonywaniem pracy w tar-
taku oraz wskazanie podstawowych metod zapobiegania tym zagrozeniom, stoso-
wanych srodkéw ochronnych. Zagrozenia opisano z uwzglednieniem przebiegu
typowych proceséw technologicznych, funkcjonujgcych w tartakach oraz wyko-
rzystywanych surowcdw, maszyn i urzadzen.

Obecnie wraz ze wzrostem gospodarczym kraju, postepem technologicznym,
a takze mozliwosciami pozyskiwania zewnetrznych funduszy na rozwdj przedsie-
biorstw - coraz czesciej powstajg nowoczesne tartaki, posiadajgce wysoce zauto-
matyzowane linie przetarcia, osiggajgce coraz wigkszg wydajnosc i jakosé uzyski-
wanej tarcicy. Ze wzrostem mechanizacji i automatyzacji procesow nastepuje takze
wzrost bezpieczeristwa zatrudnionych pracownikéw w zwigzku z odsunieciem ich
od potencjalnych Zrédet zagrozenia. Jednoczesnie na polskim rynku nadal funk-
cjonuje wiele matych, srednich jak i duzych tartakéw prowadzgcych procesy prze-
tarcia z uzyciem technologii oraz maszyn wykorzystywanych w przemysle tartacz-
nym od wielu, nawet kilkudziesieciu lat. Nadal w niejednym tartaku znaczng ilos¢
prac wykonuje sie recznie, szczegdlnie w matych, rodzinnych przedsiebiorstwach,
dziatajgcych na rynku lokalnym. W zaktadach przemystu drzewnego w tym przede
wszystkim w tartakach wystepuje wiele zagrozen dla zdrowia i Zycia oséb zatrud-
nionych, nierzadko powodujgcych ciezkie a nawet smiertelne wypadki przy pracy.
Najczesciej spotykane w zaktadach przemystu drzewnego zagrozenia wypadkowe
dla 0séb zatrudnionych potegowane sg w tartakach znacznie wiekszymi rozmiarami
obrabianych elementdw drzewnych, maszyn i urzagdzer, a takze stosowanych na-
rzedzi.

Takimi zagrozeniami s3 m.in.:

1. Mozliwos¢ uderzenia przez przemieszczajgce sie przedmioty, maszyny i urzg-
dzenia.

2. Mozliwosé pochwycenia i zmiazdzenia przez poruszajgce sie elementy maszyn
i urzadzen.

3. Mozliwos¢ doznania urazu w wyniku kontaktu z wirujgcymi elementami maszyn
i urzagdzen, w tym narzedziami.

4. Mozliwosé uderzenia wyrzucanymi z maszyn elementami obrabianymi lub ich
czesciami.

Poza wyzej opisanymi zagrozeniami pracownik moze by narazony na oddziaty-
wanie zmiennych warunkdw atmosferycznych, porazenie pragdem elektrycznym,
szkodliwe dziatanie hatasu, czynnikéw chemicznych czy pyt drzewny.
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OBOWIAZKI PRACOWNIKA W ZAKRESIE BHP

OBOWIAZKI PRACOWNIKA
W ZAKRESIE BHP

Zgodnie z art. 211 Kodeksu pracy przestrzega-
nie przepiséw i zasad bezpieczenstwa i higieny
pracy jest podstawowym obowigzkiem pracow-
nika.

Do tych obowigzkéw nalezg m.in.:

1) znajomos$¢é przepisdéw i zasad bezpieczen-
stwa i higieny pracy, udziat w szkoleniu i instruk-
tazu z tego zakresu oraz przystepowanie do wy-
maganych egzaminéw sprawdzajgcych.

Celem instruktazu stanowiskowego bhp jest
przekazanie pracownikowi informacji o czynni-
kach érodowiska pracy wystepujacych na danym
stanowisku pracy i w jego bezposrednim oto-
czeniu oraz o ryzyku zawodowym zwigzanym
z wykonywana pracg, przekazanie wiedzy i umie-
jetnosci, dotyczacych sposobéw ochrony przed
zagrozeniami wypadkowymi i zagrozeniami dla
zdrowia w warunkach normalnej pracy i w wa-
runkach awaryjnych oraz przekazanie wiedzy

i praktycznych umiejetnosci z za-

Pamietaj! Swiadomosé zagrozen zwigzanych z wykonywaniem

kresu bezpiecznego wykonywa-
nia powierzonej pracy. Podczas
tego szkolenia pracownik powi-

pracy oraz wiedza, jak im zapobiegaé moze uchronié Ciebie lub
Twoich wspétpracownikéw przed utrata zdrowia lub zycia, a
takze pomoze wlasciwie reagowaé w sytuacjach awaryjnych. Za-
wsze uwaznie i aktywnie bierz udziat w szkoleniu bhp. Praco-
dawca zobowigzany jest przed dopuszczeniem do pracy poddaé
Cie obowigzkowemu szkoleniu wstepnemu z zakresu bhp, skta-
dajacego sie z instruktazy: ogélnego i stanowiskowego.

nien zapozna¢ sie szczegdtowo
z wymaganiami bezpieczenstwa
i higieny pracy, odnoszacymi sie
do miejsca, w ktérym bedzie pra-
cowat, jego wyposazenia a takze
do obowiazujacych instrukeji bhp.

Przy kazdej zmianie stanowiska

pracy powinien odby¢ instruktaz

Celem instruktazu ogélnego bhp jest zapo-
znanie pracownika z podstawowymi przepisami
bezpieczenstwa i higieny pracy zawartymi w Ko-
deksie pracy, w uktadach zbiorowych pracy lub
w regulaminach pracy, przepisami oraz zasadami
bezpieczenstwa i higieny pracy obowigzujgcymi
w danym zakltadzie pracy, zasadami udzielania
pierwszej pomocy w razie wypadku. W trakcie
tego szkolenia nowy pracownik powinien zapo-
znad sie m.in.: z zaktadem pracy, warunkami bhp,
sposobem bezpiecznego poruszania sie po za-
ktadzie, uzytkowanymi maszynami, urzagdzeniami,
$rodkami transportu, zasadami przydziatu od-
ziezy i obuwia roboczego, zasadami ochrony
przeciwpozarowej, zagrozeniami wypadkowymi
i zagrozeniami dla zdrowia wystepujagcymi w za-
ktadzie, podstawowymi $rodkami zapobiegaw-
czymi.

stanowiskowy bhp, dotyczacy no-
wego stanowiska pracy. Obowigzkiem praco-
dawcy jest réwniez zapewnienie szkolenia okre-
sowego bhp, majagcego na celu aktualizacje
i uzupetnienie wiedzy i umiejetnosci nabytych
w trakcie szkoler wstepnych bhp.

2) wykonywanie pracy w sposdéb zgodny
z przepisami i zasadami bezpieczenstwa i higieny
pracy oraz stosowanie sie do wydawanych
w tym zakresie polecen i wskazéwek przetozonych.

Twoje bezpieczenstwo zalezy takze od Ciebie.
Wykonywanie pracy zgodnie z przepisami i za-
sadami bhp ma na celu uchronié¢ Ciebie i wspot-
pracownikéw przed skutkami wypadkéw przy
pracy lub chorobami zawodowymi. Nie lekcewaz
wydawanych polecen i wskazéwek przetozo-
nych, dotyczacych przepiséw i zasad bhp. Stosuj
sie do postanowien instrukeji bhp.



Pracodawca ma obowigzek udostepnié pra-
cownikom, do statego korzystania, aktualne in-
strukcje bezpieczenstwa i higieny pracy doty-
czace: stosowanych w zakfadzie proceséw
technologicznych oraz wykonywania prac zwig-
zanych z zagrozeniami wypadkowymi lub zagro-
zeniami zdrowia pracownikéw, obstugi maszyn
i innych urzadzen technicznych, postepowania
z materiatami szkodliwymi dla zdrowia i niebez-
piecznymi, udzielania pierwszej pomocy.

Zwré¢ uwage, czy dostarczona instrukcja od-
nosi sie do stanowiska pracy, na ktérym pracu-
jesz. Czy przekazane tam informacje sg zrozu-
miate i pomocne. Jesli nie, popros pracodawce
lub przetozonego o interesujace Cie informacje
i wyjasnienie watpliwosci.

3) dbanie o nalezyty stan maszyn, urzadzen,
narzedzi i sprzetu oraz o porzagdek i tad w miej-
scu pracy.

stosowanie powinno mie pierwszenstwo przed
$rodkami ochrony indywidualnej. W przypadku
zauwazenia nieprawidtowego dziatania $rodka
ochronnego, natychmiast przerwij prace i po-

wiadom przetozonego. Jezeli $rodki ochrony
zbiorowej sg niewystarczajgce i nie mozna ina-
czej wyeliminowaé zagrozenia konieczne jest
stosowanie $rodkéw ochrony indywidualnej. Sg
to $rodki $cisle zwigzane z pracownikiem, np.
wktadki czy nauszniki przeciwhatasowe, okulary
przeciwodpryskowe, hetmy ochronne, odziez
przeciwprzecieciowa, rekawice antywibracyjne
lub do prac w kontakcie z niebezpiecznymi érod-
kami chemicznymi.

Dostarczane pracownikom do stosowania
srodki ochrony indywidualnej powinny:

- by¢ odpowiednie do istniejgcego zagrozenia,

- nie powodowa¢ same z siebie zwiekszonego
zagrozenia,

- uwzgledniaé warunki istniejagce w danym

miejscu pracy oraz wymagania

Pamietaj! Stan techniczny maszyn, urzadzen i sprzetu ro-
boczego ma istotny wptyw na bezpieczenstwo i higiene pracy.
Niejednokrotnie przyczyng wypadku przy pracy jest niewta-
Sciwy stan techniczny uzytkowanego wyposazenia. Dbatosé
o wyposazenie stanowiska pracy zwiekszy Twoje bezpieczen-
stwo i ograniczy ryzyko powstawania nieprzewidzianych zda-
rzen i sytuacji awaryjnych. Brak fadu i porzadku na stanowisku

pracy zwieksza ryzyko wypadku.

ergonomii i stan zdrowia pra-
cownika,

- by¢ odpowiednio dopaso-
wane do uzytkownika - po wy-
konaniu niezbednych regulacji.

Jezeli stosowanie przydzielo-
nego $rodka ochronnego unie-
mozliwia prace lub stanowi do-
datkowe zagrozenia, nie podej-
muj samodzielnej decyzji o nie-
stosowaniu takiego $rodka

Wiele wypadkéw w tym takze o powaznych
skutkach dla pracownika moze by¢ zwigzane
z potknieciem lub poslizgnieciem w wyniku nie
zachowania fadu i porzadku.

4) stosowanie $rodkéw ochrony zbiorowej,
a takze uzywanie przydzielonych s$rodkéw
ochrony indywidualnej oraz odziezy i obuwia ro-
boczego, zgodnie z ich przeznaczeniem.

Stosowanie wszystkich przewidzianych dla
danego stanowiska srodkéw ochronnych jest
bezwzglednie konieczne w celu ograniczenia
zagrozen wypadkowych.

Srodki ochrony zbiorowej to urzadzenia lub
inne rozwigzania techniczne, majgce za zadanie
zabezpieczyé wszystkie osoby, ktére mogg byé
narazone na dane zagrozenie. Do takich $rodkéw
zaliczamy m.in.: bariery, balustrady, ostony. Ich

ochronnego, lecz zwré¢ sie do
pracodawcy lub przetozonego o zapewnienie in-
nego $rodka ochronnego. Pamietaj takze o ich
konserwacji i terminach przydatno$ci do uzytku.
Zgtaszaj uszkodzenia lub ich utrate.

5) poddawanie sie wstepnym, okresowym
i kontrolnym oraz innym zaleconym badaniom le-
karskim i stosowanie sie do wskazan lekarskich.

Twéj stan zdrowia moze wykluczaé wykony-
wanie obowigzkéw zawodowych na danym sta-
nowisku lub okreslony rodzaj prac. Czynnosci,
do ktérych pracownik nie ma zdolnosci zdro-
wotnych moga narazi¢ go na pogorszenie lub
utrate zdrowia, a nawet zycia. Przed dopusz-
czeniem do pracy pracodawca ma obowigzek
skierowania Cie na profilaktyczne badania le-
karskie w celu uzyskania orzeczenia lekarskiego
stwierdzajgcego brak przeciwwskazan do pracy
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lub istnienie przeciwwskazan zdrowotnych do
pracy na okreélonym stanowisku - w warunkach
pracy opisanych w skierowaniu na badania le-
karskie. Badania te nalezy powtarzaé okresowo
w terminach wskazanych przez lekarza przepro-
wadzajgcego badania (badania okresowe) oraz
w kazdym przypadku nieobecnosci w pracy trwa-
jacej powyzej 30 dni spowodowanej chorobg
(badania kontrolne).

6) niezwltoczne zawiadamianie przetozonego
o zauwazonym w zaktadzie pracy wypadku albo
zagrozeniu zycia lub zdrowia ludzkiego oraz
ostrzeganie wspodtpracownikdw, a takze innych
0s6b znajdujacych sie w rejonie zagrozenia,
o grozacym im niebezpieczenstwie.

Twoja szybka i stanowcza reakcja na zauwa-
zone zagrozenie moze zapobiec zdarzeniu wy-
padkowemu lub ograniczyé jego negatywne

OBOWIAZKI PRACOWNIKA W ZAKRESIE BHP

skutki. Twoje dziatanie moze uratowa¢ zdrowie
lub zycie innych oséb.

Zgodnie z art. 210 Kodeksu pracy pracownik,
w razie gdy warunki pracy nie odpowiadajg prze-
pisom bezpieczenstwa i higieny pracy i stwarzaja
bezposrednie zagrozenia dla zdrowia lub zycia
pracownika albo gdy wykonywana przez niego
praca grozi takim niebezpieczehstwem innym
osobom, ma prawo powstrzyma¢ sie od wyko-
nywania pracy zawiadamiajac o tym niezwlocznie
przetozonego. Jezeli samo przerwanie pracy nie
usuwa tego zagrozenia, pracownik ma prawo
oddali¢ sie z miejsca zagrozenia, zawiadamiajgc
o tym niezwtocznie przetozonego.

7) wspétdziatanie z pracodawcy i przetozonymi
w wypetnianiu obowigzkéw dotyczacych bezpie-
czenstwa i higieny pracy.

Uwaga! Kazdy pracownik jest waznym ogniwem systemu zarzadzania bezpieczeristwem
i higieng pracy w zakladzie. Pracodawca nie bedzie mégt prawidlowo realizowaé natozo-
nych na niego obowiazkéw w zakresie bhp bez udziatu i zaangazowania pracownikéw.
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| SKEADOWANIE DREWNA

Pierwszym etapem prac w kazdym tartaku jest
roztadunek surowca oraz jego sktadowanie.
Drewno okragte najczesciej dostarcza sie w for-
mie dtuzyc lub ktéd. Zazwyczaj przewozi sie je
réznego rodzaju pojazdami transportowymi ko-
towymi lub jezeli istnieje taka mozliwosé trans-
portem kolejowym.

Pojazdy przewozace surowiec czesto wyposa-
zone sa w zurawie, umozliwiajgce wytadunek
drewna. Rzadziej prace te wykonuje sie z uzyciem
suwnic. Przy pracach zwigzanych z roztadunkiem
i sktadowaniem drewna okragtego w tartaku pod-

OKRAGLEGO

stawowym zrédtem zagrozen dla zdrowia lub zycia
pracownikéw beda:

B przemieszczajgce sie pojazdy oraz urzadzenia
do transportu bliskiego jak, np. zurawie, suw-
nice;

B przemieszczane materiaty: dtuzyce, ktody;

B niekorzystne warunki atmosferyczne.

Prace roztadunku drewna okragtego oraz skta-
dowania (mygtowania) czesto odbywaja sie jed-
noczesnie lub nastepujg bezposrednio po sobie.

PRACE PRZY ROZEADUNKU DREWNA

B Pojazdy przywozace drewno powinny poru-
szac sie na terenie tartaku po wyznaczonych
drogach transportowych z zachowaniem
zasad ruchu drogowego i stosowaniem sie
do oznakowania i organizacji ruchu przyjetego
w zaktadzie.

B Roztadunek drewna powinien odbywa¢ sie
w miejscu do tego przeznaczonym, z dala
od linii energetycznych, miejscu zapewnia-
jgcym dobrag widocznos$é oraz w oddaleniu
od innych stanowisk pracy.

B Roztadunek w nocy moze odbywa¢ sie tylko
na sktadowiskach oswietlonych, zapewniaja-
cych dobrg widocznosé w catej strefie rozta-
dunku. Jednoczesnie roztadunek drewna
okragtego powinien odbywac sie jak najblizej
miejsca jego sktadowania.

B Operatorzy urzadzen transportu bliskiego,
np. zurawi hydraulicznych lub suwnic do roz-
tadunku drewna okragtego, powinni miec
stosowne kwalifikacje do ich obstugi.

B Roztadunek i mygtowanie drewna okragtego
nalezy wykonywaé uzywajgc urzadzen me-
chanicznych, posiadajacych chwytaki szcze-
kowe dostosowane do tego rodzaju prac.

B Pojazd z ktérego bedzie roztadowywany su-
rowiec nalezy ustawi¢ na terenie niegrozgcym
jego przesuwaniem sie lub wywréceniem pod-
czas roztadunku, wyréwnanym oraz dostoso-
wanym do rodzaju i ciezaru pojazdu wraz
z fadunkiem.

B Pojazd powinien mieé zaciggniety hamulec
i jezeli to konieczne, pod kota nalezy stosowad
kliny. Jezeli pojazd wyposazony jest w podpory
stabilizujgce jego pozycje w trakcie roztadunku
muszg one zostac rozstawione i posadowione
wedtug zasad okreslonych instrukcjg tego
pojazdu.

B Pojazd z surowcem nalezy ustawi¢ w taki
sposodb, aby roztadunek byt najtatwiejszy nie
powodowat dodatkowych zagrozen i nie wy-
magat wykonywania zbednych ruchéw su-
rowcem w powietrzu.

B Roztadunek surowca powinien odbywaé sie
po ustaleniu i wyznaczeniu strefy niebezpiecz-
nej, ktérej wielko$é nie moze by¢ mniejsza niz
zasieg pracy urzadzenia roztadowczego, np.
ramienia zurawia powiekszony o dtugosé roz-
tadowywanego surowca. Strefa niebezpieczna
obejmuje w szczegdlnosci przestrzen wyzna-
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czong obrysem pojazdu i mygly wraz z prze-
strzenig miedzy pojazdem i mygta.

B W strefie niebezpiecznej w czasie roztadunku

nie moga przebywa¢ zadne osoby. Operator
zurawia powinien znajdowaé sie w miejscu
przeznaczonym do jego obstugi. Jezeli sta-
nowisko sterowania zurawiem znajduje sie
poza kabing pojazdu zabronione jest prze-
bywanie oséb w kabinie pojazdu.

B Osoba wykonujaca roztadunek powinna upew-

ni¢ sie, czy nikt nie przebywa w strefie nie-
bezpiecznej.

Przy roztadunku nalezy zwrécié¢ szczegdlng
uwage na stanowiska manipulacji drewna
okragtego w tartakach. Stanowiska te loka-
lizowane sg w poblizu miejsc sktadowania
surowca. Wykonywanie prac manipulacyjnych
mogtoby powodowaé wejécie pracownika
w strefe niebezpieczng roztadunku czy myg-
towania. Dlatego prace manipulacji nalezy
przerywac na czas roztadunku i sktadowania.
Jezeli konieczna jest przerwa w trakcie rozta-
dunku lub mygtowania drewna, nie wolno po-
zostawi¢ uniesionego tadunku w powietrzu.
W przypadku zauwazenia jakichkolwiek oznak
utraty stabilnoéci pojazdu przy roztadunku
zurawiem nalezy natychmiast opusci¢ jego
ramie i usungé jej przyczyne.

na samochodzie.

ROZEADUNEK | SKEADOWANIE DREWNA OKRAGELEGO

Drewno nalezy chwytaé jak najblizej jego
$rodka ciezkosci w ilosci dostosowanej do
udzwigu i wymiaréw urzadzenia stuzgcego
do roztadunku.

Zabrania sie wykonywania recznego roztfa-
dunku drewna wielkowymiarowego.

Jezeli roztadunek drewna wymaga wspétpracy
pracownika tartaku z kierowca pojazdu,
ktérym drewno dostarczono, muszg oni ustali¢
przed roztadunkiem zasady wspétpracy i po-
rozumiewania sie z uwzglednieniem warunkdéw
bezpieczenstwa.

Osoby dostarczajgce drewno do tartakuy,
ktére nie sg zatrudnione w tartaku powinny
zostaé zapoznane z warunkami bhp obowig-
zujgcymi w zaktadzie.

Rys. 1. Wyznaczanie strefy niebezpiecznej wokét po-
jazdu podczas roztadunku.

STREFA NIEBEZPIECZNA

Fot. 1. Roztadunek ktéd z uzyciem Zurawia zamontowanego
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Drewno okragte sktadowane jest w stosy
(mygty). Proces ten nazywany jest mygtowaniem
drewna.

B Sktadowanie drewna okragtego muszg wyko-
nywac osoby do tego wyznaczone i zapoznane
z warunkami i sposobami bezpiecznego skta-
dowania ustalonymi w zaktadzie.

B Sktadowanie drewna okragtego powinno od-
bywa¢ sie na podstawie instrukcji okreslajacej
miejsce, sposdb oraz dopuszczalng wysokogé
sktadowania.

B Niedopuszczalne jest sktadowanie materiatéw
bezposrednio pod elektroenergetycznymi li-
niami napowietrznymi lub w odlegtosci mniej-
szej (liczac w poziomie od skrajnych prze-
woddw) niz:

= 2 m - od linii niskiego napiecia,

= 5m - od linii napiecia do 15 kV,

= 10 m - od linii napiecia do 30 kV,

= 15 m - od linii napiecia powyzej 30 kV.

B Teren przeznaczony do myg-

stepy pomiedzy legarami powinny wynosié¢
2-3m.

B Miedzy czotami mygiet nalezy zachowac od-

stepy o szerokosci nie mniejszej niz 2 m
(w instrukcji bhp przy wykonywaniu podsta-
wowych prac z zakresu gospodarki lesnej
wprowadzonej zarzagdzeniem Nr 36 Dyrektora
Generalnego Laséw Panstwowych z dnia 24
kwietnia 2012 r. wskazuje sie, aby przy skta-
dowaniu drewna okragtego na sktadnicach
miedzy czotami mygiet zachowaé odstepy
o szerokosci co najmniej 3,5 m). Odstepy
muszg zapewnia¢ mozliwosé bezpiecznego
poruszania sie pomiedzy mygtami.

B Zaleca sie, aby w celu zapobiegania staczaniu

sie materiatéw drzewnych z mygiet, kat na-
chylenia écian mygiet niezabezpieczonych
dodatkowymi podporami nie przekraczat 30°.

B Drewno w mygle powinno by¢ utozone sciéle,

a czoto mygty by¢ wyréwnane.

towania surowca nalezy upo-
rzgdkowaé, wypoziomowad

Uwaga! Przy pracach zwigzanych z roztadunkiem i sktado-
waniem drewna okraglego zabronione jest zatrzymywanie sta-
czajacego sie drewna rekoma, nogami, tutowiem lub dragami.

i zalegarowad.
B Legary powinny by¢ wyko-
nane z materiatéw wytrzy-

mujgcych obcigzenie drew-
nem na nich sktadowanym.
Na terenie nieutwardzonym legary powinny B W przypadku wysokiego mygtowania, mygte
zosta¢ utozone na podstawach lub podkta- nalezy zabezpieczy¢ przed rozsuwaniem.
dach. Kierunek utozenia legaréw musi byé Stosy powinny by¢ zabezpieczone za pomocy
prostopadty do drogi komunikacyjnej, a od-  urzadzen statych:

Fot. 2. Zabezpieczenie mygief, drewno skfadowane  Fot. 3. Mygly zabezpieczone stupem oporowym.

na legarach.
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= stupkéw na koncach stoséw, osadzonych ~ M Zabrania si¢ wykonywania wszelkich prac

w podstawach betonowych - jezeli powierzchnia roztadunku i mygltowania surowca w czasie
pod stosami jest utwardzona, ztych warunkéw atmosferycznych takich jak:
- s+upkéw na kor’\cach StOSCSW, wkopa nych wichury, burze, opady deszczu i éniegu, mgla
w ziemie - jezeli powierzchnia jest nieutwar- uniemozliwiajgca widocznoséé w strefie prac.
dzona. B Osoby wykonujace prace roztadunku i skfa-
dowania drewna okragtego powinny by¢ wy-
B Zabrania sie wchodzenia na mygty oraz do- posazone w: odziez roboczg odpowiednig do
konywania manipulacji lub wyrzynki drewna aktualnie panujgcych warunkéw atmosferycz-
znajdujacego sie na pojazdach, urzadzeniach nych, obuwie robocze z wzmocnionymi noskami
transportu bliskiego i mygtach. i podeszwa antyposlizgowa, hetmy ochronne,
B Przy roztaczaniu mygly nalezy przebywaé rekawice chronigce przed urazami mecha-

z boku - poza czotami sztuk drewna. nicznymi oraz kamizelki ostrzegawcze.

f".' -'T;r‘ e

“ Fot. 4. Myglowanie drewna bez dodatkowych zabezpieczen.
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Maszyny do obrébki drewna w tartakach
wspomagane sg przez réznego rodzaju urzadze-
nia podajace lub odbierajgce obrabiany materiat,
taczace poszczegdlne maszyny w linie techno-
logiczne takie jak: linia manipulacji drewna, ko-
rowania, przetarcia, obrébki podstawowej. Prze-
nos$niki takze stuzg do odprowadzania odpadéw
lub zrebkéw. Nawet w jednej linii technologicznej
wystepuje wiele rodzajéw tych urzadzen. Mozna
wyréznié przenoéniki tancuchowe, zabierakowe,
tasmowe, rolkowe, srubowe, élimakowe i inne.
Zdarza sie, ze przeno$niki majg réwniez réznego
rodzaju wyposazenie dodatkowe, np. sitowniki
pneumatyczne.

Przenoéniki spetniajg wiele funkcji transpor-
towych: transport wzdtuzny, poprzeczny, na wy-

| PRZENOSNIKI

zszy lub na nizszy poziom, sortowanie, obracanie,
podawanie, odbieranie.

Gléwnymi zagrozeniami przy uzytkowaniu
przenosénikéw sa:

= mozliwosé kontaktu z elementami ruchomymi
przenosnika;

= mozliwo$¢ kontaktu z przemieszczanym su-
rowcem;

= mozliwo$¢ upadku z wyzszego poziomu na
nizszy - jezeli pomosty robocze lub inspek-
cyjne przenos$nikdw znajduja sie na podwyz-
szeniu lub wysoko$ci lub tez gdy wykonane
sg otwory w posadzce gdy przenosniki pro-
wadzg na nizszy poziom.

UZYTKOWANIE PRZENOSNIKOW

B Przed uruchomieniem przenosnikéw nalezy
dokonad kontroli, czy wszystkie ostony czesci
ruchomych, w ktére przenosniki wyposazono,
s§ zamocowane na swoim miejscu, a elementy
bezpieczenstwa sg sprawne.

B Przy uzytkowaniu przenoénikéw nalezy do-
kona¢ kontroli, czy pozostawione materiaty
lub odpady nie blokujg ich pracy lub nie do-
staty sie do uktadu napedowego.

B Przy uzytkowaniu przenosnikéw nalezy spraw-
dzi¢, czy wszystkie prace porzadkowe, kon-
serwacyjne lub remontowe zostaty zakon-
czone, a zdemontowane w celu wykonania
tych prac elementy przenoénikdéw zostaty
ponownie zamocowane na

i $wietlng, ostrzegajacg inne osoby o uru-
chomieniu pracy przenosnikéw, trzeba jg
wiaczyd.

B Podczas zatadunku drewna na przenosniki,
zwréci¢ uwage na ktody o nietypowych wy-
miarach lub ksztattach, ktérych przemieszczanie
mogtoby spowodowad spadanie, blokowanie
jego ruchu lub powodowanie zatordw.

B Nie wolno przekracza¢ dopuszczalnego ob-
cigzenia przeno$nikéw okreslonego w doku-
mentacji lub instrukcji.

B Zabronione jest przemieszczanie materiatéw
innych niz przewidziane dla danej konstrukgji
przenosnika.

swoim miejscu.

Uwaga! Zabrania sie transportu oséb na przenosnikach stu-
z3cych do transportu drewna. Wchodzenie na elementy ru-
chome przenosnika oraz jego konstrukcje podczas pracy jest
zabronione. Dozwolone jest przebywanie wylacznie na przy-
stosowanych do tego rampach, pomostach komunikacyjnych
lub inspekcyjnych.

B W trakcie pracy przenosni-
kéw nalezy upewni¢ sie, ze
nikt nie znajduje sie w strefie
niebezpiecznej pracy prze-
noénikéw, a jezeli linia tech-
nologiczna wyposazona jest

w sygnalizacje dzwiekowa




OBROBKA DREWNA

B Przy uzytkowaniu przenosnikéw w przypadku

zauwazenia oznak niewtaséciwej pracy prze-
noénika linie przenognikéw nalezy wytgczyé
w celu zidentyfikowania problemu oraz jego
usuniecia.

Zabrania sie przebywania w strefie niebez-
piecznej pracy przenosnikéw w trakcie ich
pracy.

Reczne fapanie, przesuwanie, poprawianie
elementéw transportowanych za pomoca
przeno$nikow jest niedopuszczalne w trakcie
pracy przenosnikéw. Reczny kontakt z su-
rowcem drzewnym znajdujgcym sie na prze-
nos$niku w trakcie jego pracy dopuszczalny
jest tylko w tej czesci przenosénika, ktéra zos-
tata do tego przystosowana i zabezpieczona
przed mozliwoscig spowodowania wypadku
(najczedciej beda to koncowe czesci prze-
noénikéw, na ktérych odbywa sie reczny od-
biér tarcicy).

LINIE TRANSPORTOWE | PRZENOSNIKI

B W przypadku zablokowania sie materiatéw

na przenoséniku trzeba zatrzymaé linie prze-
nosnikéw i surowiec zblokowany usungé.
Jezeli nagromadzony materiat spowodowat
zatrzymanie ruchu elementéw przenosnika
nalezy urzadzenie wytaczyé w celu zapobie-
zenia jego niekontrolowanemu uruchomieniu
sie podczas usuwania zblokowanych mate-
riatdw.

JL""‘_"""""‘%.._‘_%"...,‘__

Fot. 6. Balustrada ochronna przy podescie.

B Przy usuwaniu zblokowanych materiatéw lub

odpaddéw nalezy wchodzié¢ tylko na powierzch-
nie do tego przeznaczone, niegrozace upad-
kiem, w tym upadkiem z wysokoséci. Osoby
biorgce udziat w usuwaniu blokady na prze-
nosniku materiatéw muszg znajdowaé sie
w takim miejscu, aby odblokowane spadajace
materiaty nikogo nie uderzyty lub nie przy-
gniotty.

B Wszelkie prace porzadkowe, konserwacyjne

lub remontowe, wymagajace wejscia w strefe



niebezpieczng przenosnika mogg odbywad
sie tylko po wytaczeniu linii przenognikéw
oraz zabezpieczeniu jej przed uruchomieniem
w czasie wykonywania tych prac.

Ze strefy pracy przenosnikéw nalezy syste-
matycznie usuwaé odpady.

Nalezy zwracaé uwage, czy izolacja przewo-
déw elektrycznych lub ich opancerzenie nie
zostaty uszkodzone. Naprawy instalacji elek-
trycznej mogg by¢ wykonywane tylko przez
osoby posiadajace stosowne kwalifikacje do
wykonywania takich prac.

Jezeli przenosnik przecina droge komunika-
cyjng przechodzenie ponad przenos$nikiem
powinno odbywac sie z uzyciem specjalnie
w tym celu wykonanych schodéw i ktadki
wyposazonej w balustrade ochronna.
Przechodzenie pod przenosnikiem jest za-
bronione za wyjatkiem miejsc do tego prze-
znaczonych oraz zabezpieczonych przed spa-
dajacymi przedmiotami i kontaktem z rucho-
mymi elementami tego urzadzenia.
Poruszanie sie po réznego rodzaju rampach,
pomostach i platformach znajdujacych sie
na wysokosci powyzej1m od podtoza wymaga
stosowania balustrad ochronnych. (balustrady
ochronne powinny mieé porecz umieszczong
na wysokosci 1,1 m oraz kraweznik o wysokosci
co najmniej 0,15 m. Pomiedzy porecza a kra-
weznikiem powinna znajdowac sie poprzeczka
posrednia lub wypetnienie).

Zabrania sie pozostawiania na schodach,
rampach pomostach i platformach przed-
miotéw utrudniajgcych poruszanie sie oraz
przedmiotdw, ktére moglyby spasé.

Osoby wykonujgce prace bezposrednio przy
przenosnikach muszg szczegdlng uwage zwro-

cié¢ na to, aby odziez robocza przylegata do
ciata i nie miata zadnych zwisajacych ele-
mentow.

Elementy umozliwiajace wytaczenie ruchu
przenos$nikdw powinny by¢ tatwo dostepne
z kazdego miejsca linii technologicznej,
w ktérym moga znajdowac sie osoby je ob-
stugujace.

Fot. 7. Pracownik obstugujacy linie technolo-

giczng, sktadajaca sie z réznego rodzaju prze-

nosnikéw oraz obrzynarki, wykonujgcy prace
w wydzielonej kabinie.




OBROBKA DREWNA

MANIPULACJA, SORTOWANIE | KOROWANIE

MANIPULACJA,
SORTOWANIE | KOROWANIE

41 Manipulacja dluzyc i ktéd, wyrzynka i sor-
towanie

Manipulacje drewna okragtego wykonuje sie
w celu uzyskania dtugosci technologicznej su-
rowca, wyeliminowaniu nadmiernej krzywizny,
czy usunieciu wad uniemozliwiajgcych dalszg ob-
rébke. Sortowanie surowca okragtego na stosy
o podobnych érednicach ma istotny wptyw na
uzyskiwang wydajno$é tarcicy. Obecnie manipu-
lacja, wyrzynka i sortowanie odbywajg sie naj-
czedciej na zmechanizowanych liniach techno-
logicznych, gdzie operator linii znajduje sie
w odizolowanej kabinie i prace wykonywane
recznie wystepuja bardzo rzadko. Reczna mani-
pulacja lub wyrzynka jest tylko uzupetnieniem
procesu prowadzonego na linii mechanicznej.

Podstawowymi elementami linii technologicz-
nej sa: podajniki i sortowniki oraz pilarki do po-
przecznego przecinania drewna - najczesciej
tarczowe lub fancuchowe.

Podstawowe zagrozenia dla zdrowia lub zycia
pracownikéw sg nastepujace:
= mozliwo$é uderzenia przez przemieszczane
lub spadajgce dtuzyce, ktody i inne materiaty;
= mozliwoéé kontaktu z ruchomymi elemen-
tami przenosnikéw, podajnikéw i sortownikéw;
= mozliwo$¢ kontaktu z pracujaca pilarks;
= wyrzucane podczas przecinania drewna
odpady i widry;
= niekorzystne warunki atmosferyczne.

Prace przy mechanicznej manipulacji, wy-
rzynce i sortowaniu
B Przy mechanicznej manipulacji, wyrzynce
i sortowaniu nalezy zachowaé zasady bez-
piecznej pracy przy uzytkowaniu przenognikdw
opisane powyzej.
B Przy mechanicznej manipulacji, wyrzynce
i sortowaniu zabrania sie przecinania surowca
bedgcego w ruchuy, ciecie powinno odbywad

sie po zatrzymaniu i unieruchomieniu prze-
mieszczanych materiatéw drzewnych.

B Nalezy zwracaé szczegdlng uwage przy zmianie
narzedzi przecinarki poprzecznej tarczowej,
przy zaktadaniu i zdejmowaniu pit tarczowych
o znacznych $rednicach i masie. Prace te po-
winny by¢ wykonywane z uzyciem urzagdzen
pomocniczych wskazanych w instrukcji lub
dokumentacji technicznej. Osoby wykonujgce
te prace powinny stosowaé rekawice zabez-
pieczajgce przed urazem. Zaktadanych lub
zdejmowanych pit nie nalezy przytrzymywaé
i opiera¢ o zadne czesci ciata, poniewaz ich
masa moze powodowa¢ przebicie odziezy ro-
boczej i doprowadzi¢ do urazu.

B Transport pit powinien odbywadé sie z uzyciem
opakowan ochronnych lub specjalnych sto-
jakéw i wozkow.

B Zabrania sie przebywania w strefie niebez-
piecznej przenosnikéw i pilarek manipula-
cyjnych podczas ich pracy, w tym recznego
przytrzymywania przecinanych materiatéw.

4.2 Korowarki

Prace korowania drewna okragtego wykony-
wane sg na liniach zmechanizowanych, gdzie
pracownik nie ma bezposredniego kontaktu
z korowarka lub obrabianym surowcem. Zacho-
wanie bezpieczenstwa przy wykonywaniu tych
prac polega przede wszystkim na odsunieciu
wszystkich oséb poza strefe niebezpieczng
i uniemozliwienie im dostepu do elementdw ru-
chomych i przemieszczanych materiatéw.

Jednym zistotnych elementéw bezpieczenstwa
jest dbatodé o stosowanie ostrych nozy oraz
o elementy sterujgce docisk i prowadzenie ma-
teriatu, poniewaz w trakcie korowania na ktody
lub dtuzyce dziatajg znaczne sity. Docisk narzedzi
skrawajgcych najczesciej jest hydrauliczny,
w zwigzku z tym nalezy zwraca¢ uwage na poziom
oleju w uktadzie oraz na ewentualne wycieki.



Fot. 8. Walce posuwu korowarki.

4.3 Reczne pilarki tancuchowe

Przy wykonywaniu niektérych prac manipula-
cyjnych oraz wyrzynki do poprzecznego przyci-
nania drewna okragtego, bali, pryzm lub innych
materiatéw stosowane sg pilarki przenos$ne tan-
cuchowe. Tego typu pilarki, przy niewtasciwym
uzytkowaniu moga stwarza¢ niebezpieczenstwo
powaznego urazu operatora.

= mozliwo$¢é porazenia prgdem (przy uzyciu
pilarek elektrycznych);
= hatas i wibracje;

= mozliwo$¢ uderzenia przez poruszajgce sie
elementy drewniane - dtuzyce, ktody, wyrzynki,
pryzmy.

Pracownik wykonujacy ciecie pilarka tancu-
chowa powinien stosowaé nastepujace indywi-
dualne srodki ochronne:

= obuwie ochronne ze wzmocnionym no-
skiem, zabezpieczajgcym przed urazem w wyniku
uderzenia lub przygniecenia przez obrabiany
element lub urazem w wyniku kontaktu z pitg
tancuchows;

= spodnie przeciwprzecieciowe wykonane
z materiatu powodujgcego niemal natychmias-
towe unieruchomienie tancucha i niedopuszcza-
jace do przeciecia skéry lub innych obrazen;

= rekawice ochronne, zapewniajace ochrone
przed urazami mechanicznymi dtoni i ogranicza-
jace wibracje pochodzace od pilarki;

= ochronniki stuchu, zabezpieczajgce przed
negatywnym oddziatywaniem hatasu;

= przytbice, chronigcg twarz i oczy pracow-
nika oraz hetm ochronny, zabezpieczajacy przed
odpryskami obrabianego drewna oraz urazami
w wyniku tzw. odbicia.

Prace z uzyciem pilarek tanicuchowych

B Przy pracach z uzyciem pilarek fancuchowych,
pilarke nalezy przenosi¢ w stanie wytgczonym.
tancuch w trakcie jej przenoszenia powinien
by¢ zabezpieczony ostong zaktadang na pro-
wadnice pilarki.

Bezpieczenstwo pracy z uzyciem
pilarek tancuchowych w duzej
mierze uzaleznione jest od umie-

jetnosci pilarza i zastosowania

Uwaga! Zabronione jest dokonywanie ciecia drewna ulo-
zonego na mygtach lub stosach.

whasciwych technik ciecia oraz
$rodkdw ochrony indywidualne;.

Gléwnymi zagrozeniami przy uzyciu tego typu
pilarek sa:

= mozliwosé kontaktu z ruchomym tancu-
chem pilarki;

= mozliwo$é uderzenia przez obrabiany ele-
ment lub odpryski (trociny), powstajgce w trakcie
pitowania;

B Przed przystgpieniem do ciecia nalezy przy-
gotowa¢ odpowiednio stanowisko pracy m.in.
mygty nalezy roztoczyé, a element drewna
okragtego (np. ktoda), ktéry bedzie przecinany,
powinien znajdowa¢ sie w odpowiedniej od-
legtosci od pozostatych elementdw. Dzieki
temu pracownik ma mozliwo$é swobodnego
dostepu do surowca, jak réwniez wykonywania
ciecia.
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B Przy pracach z uzyciem pilarek tancuchowych
surowiec przecinany musi zostaé utozony
w sposob stabilny, aby w trakcie przecinania
nie miat mozliwosci przesuniecia sie.

B Podczas pracy pilarkg tahicuchowa nalezy
zwrécié uwage, aby cze$é odcinana w kon-
cowej fazie ciecia nie odpadta w sposéb nie-
kontrolowany i nie stanowita dodatkowego
zagrozenia lub tez nie zakleszczyta prowadnicy.

B Stanowisko nalezy tak zlokalizowaé, by praca
nie byta wykonywana w pozycji utrudnionej
lub wymuszonej. Pilarz nie powinien unosié¢
pilarki tancuchowe] powyzej ramion.

B Dopuszcza sie tylko przecinanie drewna
okragtego o srednicy odpowiedniej do dtu-
gosci prowadnicy pilarki tancuchowej. Ma-
ksymalng $rednice przecinanego drewna na-
lezy ustali¢ na podstawie dokumentacji tech-
nicznej lub instrukcji uzytkowanej pilarki.

B Przewdd elektryczny zasilajacy pilarke elek-
tryczng powinien by¢ zabezpieczony przed

Fot. 10. Niewtasciwe przytozenie pity do materiatu

groigce tzw. odbiciem.

mozliwoscig uszkodzenia mechanicznego lub
zamoczenia i znajdowac sie w takim utozeniu,
aby nie utrudniat ruchdéw i nie grozit po-
tknieciem lub upadkiem pracownika.

B tancuch pilarki powinien byé naostrzony
i oczyszczony z zabrudzen. Nalezy sprawdzié,
czy napiecie tancucha jest zgodne z doku-
mentacjg pilarki.

B Przy napinaniu taicucha pilarki nalezy po-
stepowac zgodnie ze wskazaniami instrukcji
lub dokumentacji i stosowac rekawice ochron-
ne zabezpieczajgce przed urazem dtoni.
Czynnosci te wykonuje sie przy wytgczonym
silniku pilarki. Nie wolno napina¢ rozgrzanego
tarcucha, poniewaz podczas stygniecia zmniej-
sza sie jego dtugosé.

B Przed rozruchem silnika pilarki nalezy upewnié
sie, czy tancuch pity nie styka sie z zadnym
przedmiotem lub czescig ciata pilarza.

B Pilarki spalinowe podczas uruchamiania za
pomocy linki rozruchowej nalezy utozy¢ na

.

Fot. 9.-.Ust'awi'ém_e pilarza poza linia ciecia.

podtozu oraz przytrzymaé za uchwyty do
tego przeznaczone.




Przed przystagpieniem do ciecia trzeba skon-
trolowad prace pilarki na biegu jatowym.
Pilarz w trakcie wykonywania pracy nie moze
znajdowad sie w linii ciecia.

Zabronione sg prace pilarkami przenosnymi
elektrycznymi na otwartej, niezadaszonej
przestrzeni w trakcie opaddéw atmosferycz-
nych.

Nie wolno nadmiernie obcigzaé silnika pilarki,
dociskajac tancuch do obrabianego mate-
riatu.

Ciecie powinno odbywa¢ sie srodkiem dtu-
gosci prowadnicy i jej dolng czescia.

W przypadku zakleszczenia sie pity i pro-
wadnicy nie wolno jej wyszarpywac.

Zaleca sie, zeby prace z uzyciem pilarek tan-
cuchowych odbywaty sie w obecnosciinnego
pracownika, aby w razie wypadku mégt nie-
zwilocznie udzieli¢ pierwszej pomocy.

Aby zapobiec zjawisku odbicia prowadnicy
(niekontrolowany ruch prowadnicy z pitg do
géry w kierunku pilarza) nalezy unikaé kon-
taktu konca prowadnicy z elementem obra-
bianym, szczegdlnie z twardym materiatem.
Nie wolno pozostawiaé bez nadzoru pilarek
z whgczonym silnikiem lub podtgczonych do
zasilania.

Do napetniania paliwem zbiornika pilarki spa-
linowej nalezy uzywac¢ kanistra z odpowiedniag
kohcéwka. Zapobiega to przypadkowemu
rozlaniu paliwa. Pilarke najlepiej ustawié na
nieprzesigkliwej macie zabezpieczajgcej przed
dostaniem sie paliwa do gruntu, na materiaty
lub odpady drzewne.

Podczas pracy pilarka nalezy zachowywaé
bezpieczng odlegtosé od innych pracownikéw,
aby unikna¢ przypadkowego kontaktu z tan-
cuchem tnacym.

Uwaga! Zabrania si¢ stawania na przecinanym elemencie, stawania nad nim okrakiem
lub przecinania elementu trzymanego w rekach.
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5.1 Traki ramowe

Jednym z podstawowych sposobdéw przecie-
rania wzdtuznego drewna okragtego jest prze-
cieranie za pomocg pilarek ramowych. Pilarki ra-
mowe nazwe swojg biorg od sposobu
mocowania pit, ktére umieszcza sie w prosto-
katnej ramie. Najczesciej stosowane sg traki pio-
nowe, w ktérych rama wraz z pitami wykonuje
ruch posuwisto-zwrotny w ptaszczyznie piono-
wej, rzadziej spotykane sg traki poziome. Traki
pionowe mozna podzieli¢ na dolho i gérnona-
pedowe oraz jedno i dwupoziomowe. Mozna
spotkad takze traki przejezdne, ktére dawniej
produkowane byly gtéwnie jako wyposazenie
wojsk inzynieryjnych. W zaktadach wyposazo-
nych w jeden trak najczesciej klode dzieli sie
podczas jednego przetarcia tzw. na ostro, uzys-
kujgc tarcice nieobrzynang. W zaktadach maja-
cych wiekszg iloéé trakéw ramowych czesto na
jednym traku prowadzi sie przetarcie pryzmujace
i na kolejnym rozdzielajace, uzyskujac tarcice
obrzynana.

W dalszej czedci poradnika zostang oméwione
zasady bezpiecznego wykonywania pracy z uzy-
ciem traka pionowego, dolnonapedowego i dwu-
poziomowego, poniewaz jest to najczesciej spo-
tykany w tartakach trak ramowy. Trakom poza
czedcig podstawowy towarzyszg réwniez urza-
dzenia wspomagajace takie jak: wézek podawczy
i wozek podtrzymujacy - znajdujace sie od strony
podawczej, urzadzenia rozdzielajgce - znajdujace
sie po stronie odbiorczej traka oraz wspdtpra-
cujgce z trakiem przenosniki surowca i tarcicy.
Trak dwupoziomowy ma czesé obrébcza (robo-
czg) znajdujacy sie w hali trakéw (w tej czesci
odbywa sie proces przetarcia surowca) oraz
cze$¢ napedowa znajdujaca sie w pod posadzka
w tzw. podtraczu.

Podstawowe zagrozenia przy wykonywaniu
pracy z uzyciem trakéw ramowych pionowych
to:

= mozliwo$é kontaktu z ruchomymi elemen-
tami maszyn;

= mozliwo$¢ kontaktu z przemieszczanym
drewnem;

= hatas i wibracje;

= mozliwo$é porazenia prgdem elektrycz-
nym.

Jednym z wainych elementéw majacych
wplyw na bezpieczenstwo pracownikéw, poza
samym procesem przetarcia, jest takze zmiana
pit w ramie.

B Pity podtuzne do trakéw ramowych, podobnie
jak inne rodzaje pit, muszg byé naostrzone,
oczyszczone z powstajacych w trakcie obrébki
zabrudzen, szczegdlnie zywicy oraz mie¢ od-
powiednie rozwarcie zebéw. Ponadto nalezy
skontrolowaé czy pity nie majg widocznych
uszkodzen. Przed umieszczeniem pity w ramie
dokonuje sie takze kontroli oblistwienia. Na
koncach pit mocuje sie listwy niezbedne do
zamocowania pit w uchwytach. Zastosowane
listwy muszg mied te sama grubosé. Powinny
by¢ réwniez usytuowane prostopadle do kra-
wedzi brzeszczotu, aich krawedzie oporowe
wzajemnie réownolegte. Listwy mocowane sg
za pomocg nitéw. Nalezy sprawdzié, czy mo-
cowanie listew nie ulegto poluzowaniu.

B Prace przy zdejmowaniu, przygotowaniu do
pracy oraz zaktadaniu pit w ramie traka, przy
ktérych pity trzyma sie bezposrednio rekoma
nalezy wykonywaé z uzyciem rekawic ochron-
nych, ktére zabezpieczajg przed skaleczeniem.

B Aby rozpoczagé zdejmowanie pit, rame nalezy
ustawi¢ w pozycji okreslonej w dokumentacji
technicznej lub instrukeji traka. Po zatrzymaniu
ruchu traka rama wraz z pitami grawitacyjnie
opada na dét. W wielu rodzajach trakéw do
wymiany pit konieczne jest pozostawienie
ramy w pozycji goérnej, wykorzystujac do
tego celu hamulec. Po zatrzymaniu ramy
w pozycji gornej nalezy jg zabezpieczyé
w sposob uniemozliwiajgcy przypadkowe
opadniecie na dét w trakcie wymiany pit.

B Pity umieszczone w ramie traka sg naprezone.
Naprezenie nalezy zwalnia¢ stopniowo, po



ustawienia kilku trakéw obok siebie ich pod-
tracza nalezy od siebie odgrodzi¢ i oddzielnie
zamykadé.

kolei kazdg z pit w sprzegu. Po zatozeniu no-
wych pit w rame i ustawieniu sprzegu wykonuje
sie ich naprezanie. Podobnie jak przy zdej-
mowaniu pit naprezanie pit

nalezy wykonywa¢, zaczynajac
od érodka i stopniowo napre- Uwaga! Nie nalezy maksymalnie napreza¢ rozgrzanych pit
oraz pozostawia¢ naprezonych rozgrzanych pit po zakonczeniu
procesu przetarcia. Pilty w wyniku ochtodzenia kurcza sie

i moze dojs¢ do ich zerwania.

za¢ kolejne pity symetrycznie
raz z lewej strony, raz z prawe;j.
Po dokonaniu pierwszych

przetaré naprezenie nalezy

skontrolowaé. Pity w wyniku
rozgrzania sie mogg traci¢ stopien naprezenia,
co moze powodowacd tzw. btadzenie pit
w materiale podczas obrébki.

Proces przetarcia

B Podczas wykonywania procesu przetarcia
wszystkie elementy ruchome napedu traka,
znajdujgce sie zaréwno w hali trakdw, jak
i w podtraczu powinny by¢ ostoniete. Od-
stoniete mogg by¢ tylko walce posuwu w
czesci niezbednej do wprowadzenia ktody
w strefe przetarcia i odprowadzenia tarcicy.
Podczas przetarcia podtracze powinno by¢
wygrodzone i zamykane na klucz przed kaz-
dym uruchomieniem traka. W przypadku

B Podczas wykonywania procesu przetarcia

wygrodzenie podtracza powinno by¢ catko-
wite, a drzwi zblokowane z obwodem zasilania
traka w taki sposdb, aby ich otwarcie zatrzy-
mywato naped. Dodatkowo nalezy zainsta-
lowaé sygnalizacje ostrzegawcza przekazujgca
sygnat do podtracza o uruchomieniu traka
oraz sygnalizacje umozliwiajaca przekazanie
informacji z podtracza do operatora traka.
Wstep do podtracza powinny mieé tylko
osoby do tego wyznaczone, a klucz powinien
sie znajdowad u osoby nadzorujgcej przetarcie
lub operatora traka (trakowego).

Jezeli trakowy obstuguje réwniez podajnik po-
dajacy materiaty do obrébki znajdujacy sie przed

Rys. 2. Pilarka ramowa pionowa (trak ramowy) - wybrane elementy bezpieczenstwa. 1. Element roz-
taczajgcy zasilanie napedu pilarki po otwarciu wejscia do podtracza. 2. Wejscie do podtracza zamy-
kane na klucz. 3. Catkowicie zabudowany dostep do elementéw napedowych pilarki w podtraczu. 4.
Sygnalizacja diwiekowa i swietlna w podtraczu. 5. Urzadzenie rozdzielajgce z walcami posuwowymi
dla tarcicy bocznej. 6. Hamulec reczny kota zamachowego. 7. Korpus ostaniajgcy strefe niebezpieczna
ruchomych elementdw napedu i strefe roboczg w hali trakéw. 8. Walce posuwowe prowadzgce ma-
teriat. 9. Ostony két wézka podawczego. 10. Zabezpieczenie chronigce przez zjechaniem wézka po-
dawczego z toréw. 11. Wylgcznik bezpieczerstwa. 12. Podwieszenie przewodu zasilajagcego wézek.
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halg trakéw, powinien mieé mozliwo$é obserwa-

cji strefy jego pracy. Na zewnatrz hali powinna

znajdowac sie sygnalizacja $wietlna i dzwiekowa
informujaca o przygotowaniu i uruchomieniu
pracy podajnika.

B Szyny, po ktérych porusza sie wozek podawczy
nalezy oczysci¢ ze wszystkich zalegajgcych
odpaddéw.

B Trakowy powinien sprawdzi¢ poprawnosé
pracy traka oraz wézka podawczego pod ka-
tem wystepowania ewentualnych zaktécen
w pracy przed podaniem pierwsze] ktody.

B Klody posiadajace krzywizne powinny byé
pozycjonowane na wozku podtrzymujgcym
w taki sposéb aby wybrzuszenie znajdowato
sie na dole.

PRZETARCIE DREWNA

szerokosci przetarcia zaleznej od rozstawu
walcéw posuwowych i przeswitu roboczego
ramy.

B W trakcie procesu przetarcia nie wolno cho-
dzi¢ po szynach urzgdzen podawczych, prze-
chodzi¢ przez podawany do traka materiat
lub na nim siadaé.

B Zabronione jest zblizanie korczyn do walcéw
posuwowych oraz pracujgcej ramy traka.

B Pracownikom wykonujgcym prace pomocnicze
przy przecieraniu po stronie odbiorczej za-
brania sie wyciggania recznie materiatéw
tartych w trakcie procesu ich przetarcia, do-
poki nie opuscity catkowicie walcéw posu-
wowych traka i walcédw posuwu urzgdzenia

B Podczas wykonywania pro-

Uwaga! Odpady zakleszczone w strefie przetarcia wolno
usuwa¢ tylko po uprzednim zatrzymaniu procesu przetarcia
i ruchu ramy trakowej oraz wszystkich ruchomych elementéw.

cesu przetarcia nalezy kon-
trolowaé srednice i krzywiz-
ne podawanych materiatéw

do przetarcia z uwzglednie-

niem ustalonej maksymalnej

Fot. 11. Przejscie tarcicy przez urzgdzenie rozdzie-
lajgce traka.

rozdzielajgcego, jezeli to urzadzenie takie
walce posiada. Usuwanie tarcicy, opotéw
oraz odpadéw dozwolone jest dopiero po
catkowitym opuszczeniu przez nie strefy
przetarcia.

Osoby zatrudnione przy obstudze traka po-
winny stosowa¢ obuwie ochronne z antyposliz-
gowa podeszwa i wzmocnionymi noskami,
odziez ochronnj i ochronniki stuchu.

5.2. Traki tasmowe

Traki tasmowe do ktéd to jedne z podstawo-
wych maszyn do przecierania drewna, coraz cze-
$ciej wypierajace z uzytku traki ramowe. Ogdlnie
traki tasmowe mozna podzieli¢ na: pionowe (rzaz
jest pionowy) oraz poziome (rzaz jest poziomy).

Pilarki tasmowe poziome mogg takze réznié
sie elementem, ktéry w trakcie procesu prze-
tarcia jest ruchomy. Mozemy wyréznié¢ pilarki
taémowe z ruchomym wézkiem, na ktérym mo-
cowana jest przecierana ktoda (zespét roboczy
pilarki jest nieruchomy w trakcie przetarcia) oraz
pilarki tasmowe z ruchomym zespotem robo-
czym, ktéry podczas procesu przetarcia prze-
chodzi przez nieruchomo umocowang ktode.
W celu zwiekszenia wydajnosci trakéw tasmo-
wych mozna réwniez spotkaé traki z pitami tas-
mowymi dwustronnie uzebionymi, gdzie prze-




wane na specjalnych stojakach. Takie skta-
dowanie pit zapobiega ich znieksztatceniu
oraz przypadkowemu uderzeniu pracownika

przez pite przy niekontrolowanym rozprezeniu.
Zeby brzeszczotéw zabezpiecza sie dodat-
kowo specjalnymi naktadkami z tworzywa
sztucznego.

B Pily tasmowe do trakéw nalezy przechowywaé
w miejscach do tego przeznaczonych.

B Przy zmianie pit wszystkie podzespoty pilarki
powinny zosta¢ ustawione w pozycji przewi-
dzianej do zdejmowania i zaktadania pit tas-
mowych.

B Podczas wykonywania prac zdejmowania pit
z két trakowych lub ich zaktadania pracownik
powinien znajdowaé sie w takim miejscu,

tarcie odbywa sie w obu kierunkach ruchu aby uniemozliwi¢ przypadkowy upadek pity
wozka, na ktérym mocowana jest ktoda. Przy tra- na pracownika. Przy pitach o znacznych roz-

kach tadmowych surowiec prze-
cierany podawany jest za po-
mocg mechanicznego posuwu,
najczesciej wézka lub walcédw
posuwowych.

Podstawowe zagrozenia przy

Uwaga! Przy wykonywaniu jakichkolwiek prac w strefie ro-
boczej pilarki tasmowej maszyna musi by¢ wylaczona i zabez-
pieczona przed mozliwoscig uruchomienia. Jezeli pilarka

wspotpracuje w linii technologicznej z przenoénikami podaja-
cymi surowiec, przenosniki te réwniez powinny byé wylaczone

tego typu urzadzeniach to: i zabezpieczone przed uruchomieniem.

= mozliwoéé kontaktu z ru-

chomymi elementami trakéw
oraz urzadzen podajacych i odbierajgcych
drewno;

= mozliwosc kontaktu z ostrymi narzedziami;

= wyrzucane z w trakcie wykonywania prze-
tarcia odpady, trociny, pyk;

= hatas;

= mozliwos$¢ porazenia prgdem elektrycz-
nym.

Prace z uzyciem trakéw tasmowych
B Przy wykonywaniu prac z uzyciem trakéw
tasmowych przy manipulowaniu pitami tas-
mowymi do trakéw nalezy zachowa¢ szcze-
gdlng ostroznosé. Osoby wykonujace prace
zaktadania, zdejmowania pit z kot trakowych
oraz przenoszenia pit i magazynowania po-
winny stosowac rekawice ochronne i odziez
ochronng zabezpieczajace przed rozcieciem.
B Przy sktadowaniu pit tasmowych nalezy za-
pewni¢ jak najmniejsze ich naprezenie oraz,
jezeli to mozliwe, wyeliminowanie naprezenia
skrecajgcego brzeszczot pity. Pity zwiniete
powinny by¢ przechowywane i transporto-

miarach i masie nalezy stosowa¢ urzadzenia
lub narzedzia pomocnicze okreslone w in-
strukgji.

Fot. 13. Sktadowanie pi
nym miejscu z uzyciem

asmowych w wydzielo-
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B Pity na kotach pilarek powinny zostaé utozone
w taki sposéb, aby podstawa zebdw wystawata
nieznacznie poza krawedz kota.

B Przy wykonywaniu prac z uzyciem trakdéw
tasmowych nalezy sprawdzi¢ ustawienie ele-
mentdw oczyszczajgcych kota pilarek oraz
brzeszczot pity.

PRZETARCIE DREWNA

spowodowad spadniecie pit z két tasmo-
wych.

B Przy trakach tasmowych z wézkiem zabrania
sie przesuwania wozka, na ktérym znajduje
sie przecierany surowiec, prostopadle do
linii przetarcia tj. powodujgcego poprzeczny
ruch surowca w trakcie, kiedy przecierany

surowiec znajduje sie w zasiegu

Uwaga! Zakleszczonego materiatu nie nalezy usuwaé bez
uprzedniego catkowitego unieruchomienia pilarki i urzadzen

posuwowych.

roboczym pity, co moze grozié¢
jej zerwaniem.

B Wymiary obrabianego surowca
powinny byé¢ dostosowane do
mozliwos$ci technicznych traka

B Zaleznie od rodzaju pilarki tasmowej stoso-
wane beda rézne sposoby prowadzenia lub
dodatkowego napiecia pity ktérych stan oraz
ustawienie nalezy skontrolowad.

B Przy wykonywaniu prac z uzyciem trakéw tas-
mowych zabrania sie pociggania za pite tas-
mowg w celu wprawienia w ruch két pilarki.

B Strefe robocza trakdw tagmowych pionowych
w trakcie pracy nalezy catkowicie wygrodzié.
Wejécie do strefy powinno byé zblokowane
z uktadem napedowym pilarki w taki sposdb,
aby jego otwarcie powodowato zatrzymanie
pilarki i niemozliwe byto jej uruchomienie
kiedy wejécie jest otwarte. Dotyczy to takze
strefy roboczej wézka podajgcego lub prze-
nos$nikdw.

B Operator przed uruchomieniem pilarki tas-
mowej musi upewni¢ sie, czy w strefie nie-
bezpiecznej nie przebywajg zadne osoby.

B Operator pilarki taémowej powinien stosowa¢
ochronniki stuchu oraz okulary ochronne lub
wykonywa¢ prace w zamknietej kabinie.

tasmowego.

B Przy zatadunku ktéd na wézek pilarki z uzy-
ciem wozkéw jezdniowych lub przenosénikéw
podajacych nalezy zachowaé wymagania bez-
pieczenstwa przy obstudze takich wézkow
i transporcie materiatéw.

B Przy przecieraniu z uzyciem pilarek taémowych
poziomych spotyka sie reczne zdejmowanie
przetartego materiatu (tarcicy) z pozostatej
do przetarcia czesci ktody.

5.3 Traki tarczowe

Traki tarczowe nie réznia sie wiele od tradycyj-
nych pilarek tarczowych do ciecia wzdtuznego
uzywanych powszechnie przy obrébce drewna.
Ze wzgledu na wymiary obrabianego surowca
stosowane pity majg wieksze srednice, a posuw
odbywa sie mechanicznie. W nowoczesniejszych
konstrukcjach spotkaé mozna uktady wiekszej
liczby pit tarczowych zamocowanych na oddziel-
nych wrzecionach, w tym w uktadzie pionowym
i poziomym w obrebie jednej maszyny. Proces
obrébki na tego typu trakach najczesciej jest zau-
tomatyzowany, a obszar roboczy

Uwaga! Zabrania sig¢ trzymania rekoma tarcicy w trakcie
jej przecierania oraz zblizania w trakcie ruchu suportu lub

woézka z ktoda.

catkowicie zabudowany. Podawa-
nie i odbiér surowca odbywa sie
w sposéb zmechanizowany.
Najwieksze zagrozenie dla pra-
cownikdw stanowig prostej kon-

B Uruchomienie trakéw taémowych wbudowa-
nych w linie technologiczng, gdzie operator
ma ograniczong widocznos$¢ powinno odby-
waé sie z uprzednim nadaniem sygnatdw
dzwiekowych i $wietlnych ostrzegajgcych
przed zagrozeniem.

B W trakcie pracy pilarki nie nalezy gwattownie
zwiekszad predkosci posuwu, gdyz moze to

strukcji traki tarczowe dolnow-
rzecionowe jedno lub dwupitowe, przy ktérych
materiat podawany jest recznie z wykorzysta-
niem posuwu mechanicznego lub wézka.

Podstawowe zagroienia wystepujace przy
uzytkowaniu tego rodzaju trakéw to:

= mozliwo$¢ kontaktu z ruchomymi elemen-
tami napedu pilarki;



= mozliwos¢ kontaktu z ru-
chomymi elementami zespotu
podajgcego lub prowadzacego
materiat obrabiany;

= mozliwoé¢ odrzutu mate-
riatu w kierunku przeciwnym do
kierunku posuwu;

= mozliwo$¢ kontaktu z pra-
cujaca pita;

= hatas;

= mozliwosé porazenia pragdem elektrycz-

nym.

Prace z uzyciem trakéw tarczowych
B Podczas prac z uzyciem trakéw tarczowych

Uwaga! Montaz i demontaz pit oraz wszystkie inne prace
zwigzane z koniecznoscig dostepu do strefy niebezpiecznej,
ktora stanowi strefa robocza oraz naped pilarki i posuwu, po-
winny odbywaé sie przy maszynie wylaczonej oraz zabezpie-
czonej przed uruchomieniem.

B Przed uruchomieniem traka tarczowego wszyst-
kie ostony elementéw ruchomych powinny
zosta¢ zamocowane na swoim miejscu.

B Podczas prac z uzyciem trakéw tarczowych
nalezy stosowac urzgdzenia zabezpieczajgce
przed mozliwoscig odrzutu materiatu. W za-
leznosci od konstrukcji traka tarczowego

nalezy uzywac tylko pit o $rednicy okreélonej
dla danego rodzaju pilarki, oczyszczonych,
bez oznak uszkodzenia, z uzebieniem odpo-

beda to: kliny rozszczepiajace rzaz, ptyty roz-
dzielcze lub zapadki przeciwodrzutowe lub

wiednim dla wzdtuznego
przecierania drewna,

B Przy pitach o znacznych sred-
nicach i masie nalezy uzywa¢
urzadzenia lub narzedzia
utatwiajgce ich transport
i mocowanie lub demontaz.

B Osoby zaktadajace lub zdej-

mujace pity trakowe powinny stosowac re-
kawice chronigce przed przebiciem.
B Pit nie wolno opierac o inne niezabezpieczone

przed urazem czesci ciata.

Fot. 14. Operator pilarki

tasmowej do ktd poza

' zzefq niebezpieczng

wydzielonej kabinie.

tez kombinacje tych zabezpieczen.

Uwaga! Zabrania sie wyciagania tarcicy od strony odbiorczej
w trakcie procesu przetarcia, gdy material nie opuscit catko-
wicie strefy roboczej.

B Kliny rozszczepiajace rzaz lub plyty rozdzielcze
powinny byé dostosowane do srednicy zato-
zonych pit oraz szerokosci rozwarcia uzebienia.
Nalezy stosowaé zasady ich ustawienia okre-
$lone w dokumentacji maszyny lub instrukcji
obstugi, podobnie jak przy pilarkach tarczo-
wych wzdtuznych stolarskich.

B Podczas prac z uzyciem trakéw tarczowych
bez wzgledu na rodzaj stosowanego zabez-
pieczenia chronigcego przed odrzutem za-
brania sie przebywania oséb w strefie po-
tencjalnego odrzutu podczas obrébki.

B W trakcie prac z uzyciem trakéw tarczowych
reczne podawanie surowca drzewnego na
posuw mechaniczny powinno odbywa¢ sie
z zachowaniem przepiséw bhp, dotyczacych
recznych prac transportowych w szczegdl-
nosci dopuszczalne] masy surowca i sposobdéw
jego podnoszenia, przenoszenia i dzwigania.

Przy pracach z uzyciem trakéw tarczowych pra-
cownicy powinni stosowaé obuwie robocze ze
wzmocnionymi noskami, antyposlizgowe, odziez
roboczg $cisle przylegajgcg do ciata, niemajaca
luznych zwisajgcych elementéw, ochronniki stuchu
oraz okulary, chronigce przed odpryskami.




OBROBKA DREWNA

PILARKI TOWARZYSZACE W HALI TRAKOW

PILARKI TOWARZYSZACE
W HALI TRAKOW

B Podczas przygotowania pilarki do pracy ko-
niecznie nalezy upewnié sie, czy zastosowana
pita jest czysta, naostrzona i nie posiada za-
dnych widocznych oznak uszkodzenia. Przy
uzytkowaniu pilarek gérnowrzecionowych

6.1 Pilarki tarczowe do drewna

Bezposrednio za linig trakéw w procesie tech-
nologicznym produkcji tarcicy usytuowane po-
winny by¢ maszyny towarzyszace, na ktérych od-
bywa sie dalszy podziat surowca. Najczesciej sg
to nastepujgce maszyny: obrzynarki lub oflisiarki, szczegdlne znaczenie ma dopuszczalna okre-
$lona dokumentacja $rednica pity, poniewaz

zastosowanie pity o za duzej $rednicy grozi

pilarki wielopitowe oraz pilarki tarczowe po-
przeczne. Przed przystgpieniem do pracy na kaz-
dej z tych maszyn nalezy wykonaé podstawowe
czynnosci przygotowawcze w celu upewnienia
sie, czy uruchomienie maszyny nie zagraza bez-
pieczenstwu wtasnemu lub innych oséb.

uszkodzeniem mechanizmu posuwu i pity,
a stosowanie zbyt matej srednicy pity znacznie
zwieksza mozliwosé wystepowania zjawiska
odrzutu materiatu.

B Przy mocowaniu pit wrzeciono

powinno by¢ zblokowane. Nalezy

Uwaga! Przed wykonywaniem jakichkolwiek czynnosci przy- upewnic sig, ze wszystkie ele-

gotowawczych, mocowania narzedszi, regulacyjnych i nastawczych
nalezy upewnié sie, Ze maszyna jest catkowicie odlaczona od
wszelkich zrédet energii i zabezpieczona przed uruchomieniem.
Trzeba réwniez zwrécié uwage na wytaczenie catej maszyny
gtéwnym wytacznikiem, a nie tylko niektorych jej podzespotow.

menty mocujgce zostaty uzyte
i dostatecznie dokrecone.

B Przed przystagpieniem do pra-
cy trzeba sprawdzi¢ czy po wy-
konaniu czynnosci mocowania

Dziatanie niektérych podzespotéw maszyny w trakcie mocowania
narzedzi i innych czynnosci nastawczych lub regulacyjnych jest
dopuszczalne tylko w przypadku kiedy maszyna jest do tego
przystosowana, podzespoly te stuza wykonywaniu tych czynnosci

zgodnie z nakazem instrukcji lub dokumentacja maszyny.

narzedzia i innych czynnosci na-
stawczych usunieto ze strefy ro-
boczej uzytkowane klucze oraz
pozostate nakretki, przektadki
i inne przedmioty, ktére w przy-

padku uruchomienia maszyny,

Przygotowanie do pracy

B Podczas przygotowania pilarek do pracy na-
lezy stosowac tylko i wytgcznie pity o para-
metrach okreslonych w dokumentacji ma-
szyny, przeznaczonych do uzytku. Pity sto-
sowane do wzdtuznego ciecia drewna maja
uzebienie wieksze i mniej liczne niz pity sto-
sowane do ciecia poprzecznego, gdzie uze-
bienie jest mniejsze, a liczba zebdw wieksza.
Rézny majg réwniez ksztatt zebdw, poniewaz
uzaleznia sie go od rodzaju obrabianego
drewna, jego twardo$ci czy stosowanej pred-
kosci posuwu.

mogtyby uszkodzi¢ elementy ru-
chome lub narzedzie albo zostaé
wyrzucone z maszyny.

Podczas przygotowania pilarki do pracy po-
winno sie usung¢ wszystkie pozostate odpady,
trociny i inne zabrudzenia jak, np. zywice.
Do usuwania zywicy nalezy uzywaé przezna-
czonych do tego rodzaju prac $rodkéw czysz-
czacych.

Przewody zasilajgce maszyne musza znajdo-
waé sie w miejscu niegrozacym ich uszko-
dzeniem mechanicznym oraz aby nie mogty
przeszkadza¢ w prowadzeniu procesu obrdbki.
Przewody zasilajgce nie mogg byé prowadzone
po drogach komunikacyjnych, sktadowanym



materiale, przenosnikach czy znajdowac sie
pod nogami operatora lub pomocnika opera-
tora. O wszelkich zauwazonych uszkodzeniach
przewodow zasilajgcych nalezy poinformowad
przetozonych, w celu ich naprawy przez osoby
majgce stosowne uprawnienia.

B Wszystkie ostony i urzadzenia ochronne po-
winny byé zamocowane w miejscu do tego
przeznaczonym, a ostony regulowane zostaé
ustawione w wymaganej pozycji.

B Przed przystgpieniem do pracy nalezy podda¢
kontroli elementy bezpieczehstwa m.in. wy-
taczniki mocowane na ostonach ruchomych
i jezeli to mozliwe sprawdzi¢ poprawnosé ich
dziatania. Zabronione jest dokonywanie blo-
kowania takich urzadzen, umozliwiajace uzyt-
kowanie maszyny z wytgczeniem ich dziatania.

B Ostony state muszg byé zamocowane z uzy-
ciem wszystkich elementéw mocujgcych.
W przypadku zauwazenia uszkodzenia ostony
lub jej czesci nalezy poinformowaé osoby
nadzorujgce, w celu jej naprawy lub wymiany.

B Podczas przygotowania pilarki do pracy nalezy
zwrécié uwage na to czy wytgczniki awaryjne
znajdujg sie na swoim miejscu i czy nie sg
uszkodzone. Wyltgczniki awaryjne wykonane
w postaci tzw. grzybka bezpieczenstwa czesto
ulegajg uszkodzeniom mechanicznym, np. w
wyniku uderzenia elementem obrabianym.
Jedna maszyna w zaleznosci od stopnia jej
ztozonosci oraz obsady moze mieé wiecej niz
jeden wytacznik awaryjny, wtedy nalezy spraw-
dzi¢ wszystkie wytgczniki.

B Przed przystgpieniem do pracy zatgcza sie
instalacje wyciggowa pytu i trocin oraz spraw-
dza jej podtaczenie do uzytkowanej pilarki.
Instalacje wyciggowe moga by¢ ,odcinane”
od aktualnie nieuzytkowanych maszyn za po-
mocg zastosowania odpowiednich klap lub
zasuw. W takiej sytuacji pomimo uruchomienia
instalacji wyciggowej nalezy sprawdzi¢ takze
czy klapy sg ustawione w pozycji umozliwia-
jacej dziatanie wyciggu dla danej obrabiarki.

Podstawowe zagrozenia przy uzytkowaniu pi-
larek tarczowych to:

= mozliwo$é kontaktu z ruchomymi elemen-
tami maszyn lub narzedziem;

= mozliwo$é odrzutu materiatu lub wyrzuce-
nie odpadéw i drobnych czeéci;

= pyt drewna;

= hatas;
= mozliwo$é porazenia prgdem elektrycz-
nym.

6.2 Pilarki wielopitowe

W zaktadach produkujgcych tarcice najczescie]
spotyka sie pilarki wielopitowe gdrnowrzecio-
nowe z mechanicznym posuwem obrabianego
materiatu (jednowatowe) lub gérno i dolnowrze-
cionowe (dwuwatowe). Usytuowanie takiej pilarki
w procesie technologicznym nie zawsze jest takie
samo. Moze ona by¢ wiaczona w linie technolo-
giczng z zastosowaniem przenos$nikéw i podajni-
kéw materiatu lub stanowié¢ wyodrebniong obra-
biarke, do ktérej materiat dostarczany i odbierany
jest recznie, potem uktadany na stét podawczy,
a nastepnie po obrébce zdejmowany ze stotu od-
biorczego i odktadany na przygotowane w tym
celu palety lub wézki transportowe.

Podstawowymi elementami bezpieczenstwa
obrabiarki sa:

= korpus - stanowigcy ostone elementdw ru-
chomych obrabiarki, takich jak: zespdt nape-
dowy, zespdt posuwowy oraz wat i pity. Korpus
stanowi takze element wygtuszajacy, zmniejsza-
jacy poziom hatasu na zewnatrz obrabiarki;

= ostona strefy niebezpiecznej watu robo-
czego i pit ruchoma lub stata;

= ostona strefy niebezpiecznej gasienicy po-
suwu, najczesciej stata;

= elementy dociskowe i prowadzace;

= zespotzapadek przeciwodrzutowych, skia-
dajacy sie z dwéch niezaleznie dziatajgcych rze-
déw zapadek. Zapadki przeciwodrzutowe po-
winny by¢ wykonane i utrzymane w ten sposdb,
aby po przejsciu materiatu samoczynnie powra-
caty do pierwotnej pozycji za pomocag sit grawi-
tacji. Gromadzenie sie odpadéw drzewnych oraz
pytu i zywicy powoduje blokowanie sie zapadek.
To uniemozliwia ich samoczynne powracanie do
pozycji wyjsciowej, dlatego tez poprawnosé ich
dziatania musi by¢ kontrolowana na biezgco. Za-
padki powinny byé¢ zatem oczyszczane nawet
kilkakrotnie w ciggu jednej zmiany roboczej;

= ostony znajdujgce sie pomiedzy operato-
rem maszyny a zapadkami przeciwodrzutowymi,
wychwytujgce drobne elementy, ktére moga zos-
ta¢ wyrzucone z maszyny;

= wylaczniki awaryjne, w tym przypadku co
najmniej dwa (jeden od strony operatora ma-
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szyny oraz drugi od strony pomocnika, odbiera-
jacego obrobiony materiat).

Dodatkowym elementem ochronnym moze by¢
fartuch ochronny, wykonany najczesciej z grubej
skory, zaktadany przez operatora i chronigcy jego
korpus przed ewentualnym przebiciem w przy-
padku odrzutu materiatu. Stosowanie takiego far-
tucha nie zwalnia z obowigzku stosowania innych
zabezpieczen przed odrzutem i jest to tylko ele-
ment zmniejszajacy ryzyko urazu.

Prace z uzyciem pilarki wielopitowej
B Materiat przygotowany do obrébki powinien
by¢ sktadowany w takim

PILARKI TOWARZYSZACE W HALI TRAKOW

bezpieczne prowadzenie tego materiatu po-
przez walce dociskowe i posuwowe.

B Operator pilarki wielopitowej w trakcie po-
dawania surowca powinien staé poza strefg
ewentualnego odrzutu, w szczegdlnosci za-
bronione jest przebywanie za podawanym
materiatem.

B Przy stole podawczym powinien znajdowaé
sie stét rolkowy, odsuwajgcy operatora od
strefy potencjalnego odrzutu oraz eliminujacy
nadmiernie dzwiganie, a takze utatwiajgcy
odpowiednie utozenie materiatu podawanego
do maszyny.

miejscu, aby jego pobieranie
nie wymuszato przebywania

Uwaga! W przypadku zakleszczenia materiatu niedozwolone
jest jego przepychanie na site, np. poprzez popychanie go brzu-
chem, uderzanie mtotem lub innym elementem czy przedmio-
tem. Zakleszczony materiat lub odpady drzewne moga byé usu-
wane tylko po uprzednim catkowitym zatrzymaniu maszyny
i umotzliwieniu bezpiecznego dostepu do miejsca zakleszczenia
sie materiatu.

Zabronione jest ciggniecie materiatu podlegajacego obrébce
przez osobe odbierajagcag materiat od maszyny. Nalezy zaczekaé

operatora maszyny w strefie
potencjalnego odrzutu oraz
nie wymuszato na nim nad-
miernej ilosci sktondw lub
przenoszenia materiatu. Na-
lezy zwrécié takze uwage,
zeby w strefie potencjalne-
go odrzutu nie przebywali

inni pracownicy, np. wyko-
nujagcy prace sortowania
materiatéw lub prace na in-

do momentu opuszczenia przez materiat strefy robocze;j.

nych obrabiarkach.
B Obrébce moze byé poddany
tylko surowiec, ktérego wy-

miary zaréwno maksymalne,

jak i minimalne umozliwiajg

jego przetwarzanie. W razie
wystepowania krzy-
wizny na jego dhu-
gosci, jako maksy-
malng szeroko$¢é materiatu nalezy
liczy¢ szerokosé jego obrysu. W
przypadku stosowania przyktadni
lub prowadnic elementy krzywoli-
niowe nalezy przytozy¢ do nich
strong wypukta w celu zapobie-
gania zakleszczeniu materiatu oraz
zwrdci¢ uwage, aby surowiec nie
zahaczyt o korpus maszyny. Istotna
jest takze minimalna dlugosé ele-
mentu obrabianego, umozliwiajaca

Fot. 15. Operator pilarki wielopitowej
w fartuchu ochronnym, zmniejszaja-
cym ryzyko urazu podczas odrzutu.

Rys. 3. Pilarka tarczowa wielopitowa.

Rozcinanie elementu o znacznej krzywiznie na dfu-
gosci z uwzglednieniem maksymalnej szerokosci ob-
rébki oraz strefa potencjalnego odrzutu materiatu.

6.3 Pilarki tarczowe poprzeczne

Do poprzecznego dzielenia elementéw drzew-
nych, czesto nazywanego ,kapowaniem”, w tar-
takach jako maszyny towarzyszace w hali trakdw
najczesciej stosuje sie pilarki jednopitowe z ru-
chomym wrzecionem gérno lub dolnowrzecio-
nowe. Pitowanie na pilarkach jednopitowych po-
lega najpierw na umieszczeniu materiatu na stole
maszyny i oparciu go o przyktadnie lub listwe
oporowa. Nastepnie na docisnieciu go za po-

strofa odrrutu




mocg elementéw dociskowych mechanicznych,
hydraulicznych lub pneumatycznych do stotu
i wykonania ruchu roboczego pity przez materiat.
Przesuniecie pity przez materiat moze odbywa¢
sie z uzyciem sit operatora lub automatycznie
po zatgczeniu ruchu wrzeciona. Pilarki gérno-
wrzecionowe mozna podzieli¢ na: wahadtowe,
wysiegnikowe, dzwigniowe.

W pozycji nieroboczej tarcza pilarki dolnow-
rzecionowej powinna znajdowac sie pod stotem
roboczym, pilarek wahadtowych i wysiegniko-
wych za stotem roboczym, poza listwg oporowa,
a przy pilarkach dzwigniowych nad stotem ro-
boczym. Bez wzgledu na rodzaj pilarki, tarcza
pity w pozycji nieroboczej musi by¢ catkowicie
ostonieta, a po wykonaniu ciecia wrzeciono
z pitg powinno wracaé do pozycji wyjsciowe;.
Powrét pity powinien odbywad sie w sposéb sa-
moczynny oraz zapobiega¢ jej odbiciu w strone
operatora.

Podstawowe elementy bezpieczenstwa przy
tego typu pilarkach to:

= korpus, ostaniajacy strefe niebezpieczng
elementéw napedowych oraz pity pilarki dol-
nowrzecionowej;

= ostony strefy niebezpiecznej czedci niero-
boczej pity oraz czesci roboczej pity;

= elementy dociskowe (automatycznie dzia-
tajgce elementy dociskowe musza by¢ wykonane
w ten sposéb lub zabezpieczone ostonami, aby
niemozliwe byto umieszczenie dtoni pracownika
pod elementem dociskowym i jej przycisniecie
lub zmiazdzenie);

= wylacznik awaryjny;

= elementy sterujgce wymagajace oburecz-
nego uruchomienia pity (stosowane przy pilar-
kach dolnowrzecionowych).

Uwaga! Przy uzytkowaniu tego typu pila-
rek zabronione jest w szczegdlnosci usuwa-
nie odpadéw drzewnych, pozostajacych w
strefie roboczej pilarki bez jej uprzedniego
wylaczenia oraz bez uzycia wygarniaczy.

Pilarek nie wolno pozostawiaé wtaczonych
bez nadzoru operatora.

Rys. 4. Pilarka tarczowa poprzeczna gérnowrzecio-
nowa - wybrane elementy bezpieczenstwa.

1. Osfona stata pily tarczowej. 2. Ostona uchylna
osfaniajacg czesé roboczg pily tarczowej w pozycji
nieroboczej. 3. Element roztgczajacy naped pilarki
po puszczeniu diwigni. 4. Listwa oporowa (przy-
ktadnia) stabilizujgca potozenie materiatu. 5. Ele-
ment dociskowy.

Rys. 5. Pilarka tarczowa poprzeczna dolnowrzecio-
nowa - wybrane elementy bezpieczenstwa. 1. Osfona
siatkowa uniemozliwiajaca dostep dtormi do strefy
niebezpiecznej, w szczegdlnosci przy zastosowaniu
sterowania dZwignig noing. 2. Ostona gdrna tarczy
pity, stanowigca jednoczesnie docisk materiatu do
stotu roboczego. 3. Znaki nakazujgce stosowanie
srodkéw ochrony indywidualnej. 4. Listwa oporowa
(przyktadnia) stabilizujgca potozenia materiatu. 5.
Wytacznik awaryjny w postaci grzybka bezpieczen-
stwa. 6. Elementy sterownicze wymagajace uiycia
obu rak. 7. Ostona strefy niebezpiecznej napedu i pity
tarczowej pod stotem roboczym wyposazona w ele-
ment wytaczajacy naped po jej otwarciu. 8. Korpus
maszyny ostaniajacy strefe niebezpieczng napedu
i pily tarczowej.
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W SUSZARNIACH

Drewno jest materialem samoczynnie dosto-
sowujgcym swojg wilgotnoéé do parametréw po-
wietrza, w ktérym sie znajduje, to jest do jego
temperatury oraz wilgotnosci. Wraz ze zmiang
wilgotnosci drewna zmieniajg sie jego wymiary.
Oznacza to, ze moze dochodzi¢ do paczenia
drewna oraz do zmiany jego wtasciwosci tech-
nologicznych. Wilgotno$¢é drewna okragtego do-
starczonego do tartaku oraz uzyskanej z niego
tarcicy jest wyzsza niz wilgotno$é technolo-
giczna wymagana do obrébki drewna w stolar-
niach oraz wyzsza niz wilgotnos¢ uzytkowa
drewna. Dlatego w wielu tartakach znajdujg sie
suszarnie do sztucznego suszenia drewna. Ogél-
nie suszarnie mozna podzieli¢ na suszarnie cy-
kliczne (komorowe) oraz suszarnie ciggte (tune-
lowe).

W suszarniach cyklicznych etap suszenia prze-
rywany jest etapem roztadunku tarcicy i ponow-
nego zatadunku. W zwigzku z tym komora jest
kazdorazowo ochtadzana w celu umozliwienia
wykonania prac roztadunkowych i ponownie na-
grzewana po zatadunku w celu uzyskania odpo-
wiednich parametréw czynnika suszgcego.

W suszarniach z cigglym procesem suszenia
materiat suszony przesuwany jest od bramy za-
tadowczej, znajdujacej sie z jednej strony su-
szarni do bramy wytadowczej, bedacej po prze-
ciwlegte] stronie suszarni.

Zatadunek i wytadunek polega na otwarciu
bramy wytadowczej, wyciggnieciu wézka z wy-
suszong tarcicg, przesunieciu wozkdw znajduja-
cych sie w tunelu w strone bramy wytadowczej
i zatadowanie kolejnego wézka z tarcicg od
strony zatadowczej. W catym etapie wytadunku
i zatadunku proces suszenia nie jest przerywany
i suszarnia pracuje normalnym trybem.

Suszarnie stosowane w procesie suszenia tar-
cicy moga mieé réznorodng budowe, stosowad
rézne sposoby i czynniki suszgce. Do znanych
metod nalezy suszenie drewna w autoklawach

czy suszenie prézniowe lub promiennikowe.
W poradniku oméwione zostang podstawowe
zagrozenia dla zdrowia i zycia pracownikdw, wy-
stepujgce przy suszeniu drewna w najczesciej
spotykanych suszarniach, to jest w suszarniach
komorowych oraz sposoby zapobiegania tym za-
grozeniom.

Gtéwne zrédta zagrozen dla pracownikéw wy-
konujacych prace przy obstudze suszarni to:

= wysoka temperatura, wilgotno$¢ w komo-
rze suszarni - mozliwoé¢ poparzenia, wystgpienia
probleméw kardiologicznych i oddechowych,
zastabniecia, zatrucia;

= sktadowanie materiatéw w stosy suszarni-
cze - mozliwo$¢ upadku z wysokodci tarcicy lub
innych elementéw drewnianych sktadowanych
w stosy;

= mozliwo$¢ uderzenia, potracenia, przygnie-
cenia przez poruszajace sie pojazdy wykorzy-
stywane do zatadunku, ruchome bramy suszarni,
wozki z tarcicg;

= elementy instalacji suszarni (instalacja elek-
tryczna, hydrauliczna) - mozliwo$é porazenia pra-
dem elektrycznym, poparzenia parg lub gorgca
woda;

= mozliwoé¢ upadku z wysokosci podczas wy-
konywania krétkotrwatych prac na wysokosci.

Praca przy obstudze suszarni moze wigza¢ sie
z nagltymi zmianami warunkdéw otoczenia, rézni-
cami temperatur lub wilgotnosci, co moze stano-
wié szczegdlne zagrozenie dla oséb cierpigcych
na choroby serca lub problemy oddechowe.

Obstuga suszarni do drewna
B Zabronione jest wchodzenie do suszarni
i przebywanie w niej w trakcie procesu su-
szenia. Kontrola procesu suszenia powinna
odbywaé sie za pomocg urzadzen pomiaro-
wo-kontrolnych, znajdujacych sie poza komorg



suszarnicza. Kontrole nad sterowaniem czyn-
nikami suszenia oraz procesem suszenia nalezy
prowadzi¢ wylacznie przez przeszkolonego
i dos$wiadczonego suszarnika. Prébki kontrolne
tarcicy moga by¢ wyjmowane tylko przez spe-
cjalnie do tego przystosowane okienka kon-
trolne. Nalezy uzywaé w tym celu specjalnych
rekawic ochronnych zabezpieczajgcych przed
mozliwoscig poparzenia. Obecnie kontrola
przebiegu procesu suszenia najczesciej odbywa
sie zdalnie poprzez umieszczenie w tarcicy
czujnikdw i dokonywanie odczytéw, nie wyj-
mujac probek z komory suszarnicze;j.

ochronng, zmniejszajgcg oddziatywanie réznic
temperatur na organizm pracownika.

Bramy komory moga by¢ zamykane wytacznie
po sprawdzeniu czy w komorze nie znajduje
sie zadna osoba. Zaleca sie, aby zamykanie
i otwieranie komory wykonywata tylko jedna
wyznaczona do tego osoba, a przebywanie
w komorze suszarniczej odbywato sie za jej
wiedzg i zgodg. W przypadku braku mozli-
wosci petnej kontroli, czy w komorze nie
znajduje sie cztowiek, drzwi komory muszg
mie¢ mozliwoéé ich otwarcia od wewnatrz
w kazdych okolicznosciach.

B Przy zatadunku nalezy zwré-

ci¢ uwage na dopuszczalng wy-

Uwaga! Jezeli konieczne jest przerwanie procesu, np. w sy- soko$¢ sktadowania zalezng od
tuacjach awaryjnych, wejscie do komory nie moze odbywaé rodzaju sktadowania i wymiaréw
si¢ bez uprzedniego obnizenia temperatury co najmniej do komory, w tym wysokosci bramy
35°C. O odpowiednim obnizeniu temperatury wewnatrz ko- komory suszarniczej. Nalezy
mory nalezy pamigtaé réwniez przed rozpoczeciem wytadunku pamietad, ze w wyniku procesu

tarcicy z komory.

suszenia moze doj$¢ do zmiany
ksztattu tarcicy w stosie, wy-

B W przypadku duzych réznic pomiedzy tem-
peraturg wewnatrz oraz na zewnatrz komory
nalezy zachowa¢ szczegdlng ostrozno$é. Po-
winno unikaé sie przez jakié czas przebywania
na zimnym powietrzu, bezposrednio po wyj-
$ciu z suszarni. Nalezy stosowaé odziez

giecia lub paczenia sie, przez
co stos moze zmienié swoje wymiary. Odsta-
jace w wyniku wygiecia sie lub wypaczenia
elementy tarcicy moga przy pracach wyta-
dunkowych zahaczyé o elementy konstruk-
cyjne suszarni takie jak np. nadproze czy
strop pozorny.
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B Tarcice sktadujmy z uzyciem przektadek w
celu zapewnienia nie tylko mozliwosci cyr-
kulacji powietrza, ale réwniez ze wzgledu na
koniecznoé¢ zabezpieczenia stabilnosci stosu.
Przektadki powinny by¢ wykonane z wysu-
szonego drewna w celu zapobiezenia kur-
czeniu sie ich w procesie suszenia. Dlugo$é
przektadek nalezy dostosowaé do szeroko$ci

SUSZENIE DREWNA W SUSZARNIACH

B W trakcie wtaczania wézkdw po szynach za-

bronione jest pozostawanie pracownikéw
pomiedzy wézkami z tarcicg lub pomiedzy
wozkiem a $ciang suszarni, a takze zblizanie
sie do kot przetaczanego wézka.

Po ustawieniu wozkdw z tarcicg nalezy je za-
bezpieczyé przed mozliwoscig samoczynnego
przetaczania.

stosu. Przektadki nie moga
by¢ krétsze niz szerokoéé
stosu oraz zbytnio wystawa¢
poza obrys stosu, co mo-
gtoby grozi¢ ich przemiesz-
czeniem i w konsekwenc;ji

Uwaga! Podczas uzytkowania przy zatadunku wézkéw jezd-
niowych podnosnikowych zabronione jest przebywanie oséb
pomiedzy stosami w trakcie ustawiania ich w komorze, pomie-
dzy wézkiem a stosem lub pomiedzy wézkiem a statymi ele-
mentami budowy suszarni. Pracownikom nie wolno przebywa¢
w komorze w trakcie ustawiania lub rozbierania stosu, a takze
w poblizu innych stoséw, ktére potracone przez wézek moga
sie przewrocic.

przewroceniem stosu. Prze-
ktadki nalezy uktadac jedna
nad druga.

Uktadanie stoséw tarcicy na
wézkach szynowych
B Przy ukfadaniu stoséw tar-
cicy na wozkach szynowych nalezy stosowaé
sie do dopuszczalnej wartosci obcigzenia
woézkdw. Tory wézkdw przed zatadunkiem
trzeba oczyscié.

Zaladunek z uzyciem wézkéw jezdniowych
podnosnikowych

Przy uktadaniu stoséw tarcicy bez uzycia wéz-
kéw szynowych zatadunek odbywa sie najcze-
$ciej z uzyciem wézkow jezdniowych podnogni-
kowych.

Wykonywanie prac zatadunku i wytadunku
z uzyciem wézkédw powinno odbywad sie przy
zachowaniu zasad bezpiecznej pracy oraz za po-
mocg odpowiednich $rodkéw transportu (patrz
rozdziat pt. ,Sktadowanie i zatadunek tarcicy”).

B Przy sktadowaniu drewna w stosy za pomocy
wozkdéw widtowych nalezy stosowad legary
pod kazdym pakietem tarcicy o grubosci
umozliwiajacej swobodne operowanie widtami
wozka, za wyjatkiem, gdy stos tarcicy skta-
dowany jest na paletach transportowych.
Legary nalezy sktadowad na powierzchni
wolnej od odpadéw. Grubo$é poszczegdlnych
legaréw musi byé réwna, a ich rozmieszczenie
réwnomierne i symetryczne wzgledem $rodka
stosu w celu zapobiegania przechylaniu sie
stosow.

B W przypadku zabezpieczania pakietdw tarcicy
w stosach z uzyciem tasm spinajgcych nalezy
stosowad rekawice ochronne zabezpieczajgce
przed rozcieciem dfoni. Spinanie pakietéw
tarcicy oraz ich rozpinanie nie powinno by¢
wykonywane kiedy pakiety utozone sg

Fot. 17. Urzadzenieiwwspomagajgce zamykanie

komory suszarniczej.




w stos oraz gdy pakiety lub stos pakietéw
znajdujg sie wewnatrz komory. Zabrania sie
takze uktadania oraz rozbierania pakietéw
lub stoséw przez osoby stojgce na tych pa-
kietach lub stosach.

Przy koniecznosci dokonania prac kontrolnych
na wysokosci nalezy stosowaé sprzet prze-
znaczony do wykonywania takich prac, jak
np. podesty przejezdne, drabiny rozstawne.
Nalezy zaktadaé hetmy ochronne oraz $rodki
chronigce przed mozliwoscig upadku z wy-
soko$ci. Zabronione jest wchodzenie na dra-
bine oparta o stos tarcicy lub unoszenie pra-
cownika na widtach wézka podnoénikowego
bez uzycia do tego celu kosza dopuszczonego
przez Urzad Dozoru Technicznego.

Przy pracach zatadunkowych i wytadunkowych
oraz podczas wykonywania prac w poblizu
stosdéw tarcicy utozonych do znacznej wyso-
kodci konieczne jest stosowanie hetmoéw
ochronnych, zabezpieczajgcych przed upa-

dajgcymi z wysokosci elementami tarcicy lub
innymi przedmiotami.

B Bramy komor suszarniczych czesto majg duze
rozmiary oraz znaczng mase. Otwieranie i za-

mykanie bram komory nalezy prowadzi¢
z uzyciem urzgdzen wspomagajgcych. Bramy
unoszone do géry powinny mieé zabezpie-
czenie przed ich opadnieciem. Bramy rozwie-
rane muszg posiadaé urzadzenia zabezpie-
czajace przed ich samoczynnym zamknieciem
lub otwarciem, np. w wyniku podmuchu wiatru.

Wszystkie prace kontrolne, konserwacyjne
czy naprawcze muszy byé wykonywane przez
osoby przeszkolone, wyznaczone i posiadajace
niezbedne kwalifikacje, np. elektryczne lub
energetyczne w zaleznosci od zakresu prac.
Urzadzenia suszarni w trakcie wykonywania prac
konserwacyjnych i naprawczych powinny byé
wylaczone oraz zabezpieczone i oznakowane
w sposob chronigcy przed ich uruchomieniem.

Uwaga! W przypadku uszkodzenia elementéw wspomagajacych otwieranie i zamykanie
bram zabronione jest uzywanie innych sposobéw do ich przesuwania, takich jak np. po-
pychanie lub domykanie wrét komory z uzyciem wézka jezdniowego podnosnikowego.
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IMPREGNACJA DREWNA

IMPREGNACJA DREWNA

Impregnacja polega na zwiekszaniu odporno-
$ci drewna na dziatanie niszczacych czynnikéw
takich jak m.in.: wilgo¢, grzyby, owady, ogien po-
przez nasycenie jego struktury réznego rodzaju
$rodkami chemicznymi. W zaktadach przemystu
drzewnego stosuje sie dwie podstawowe me-
tody impregnacji: impregnacja poprzez zanurza-
nie drewna w wannach impregnacyjnych oraz
impregnacja prézniowo-ci$nieniowa, wykorzys-
tujgca zmienne cisnienie.

Zagrozenie dla zdrowia i zycia oséb, wykonu-
jacych prace impregnacyjne to:

= mozliwos¢ kontaktu z przemieszczajgcymi
sie maszynami lub urzadzeniami stuzgcymi do
zatadunku i wytadunku wanien impregnacyjnych
i urzadzen do impregnacji ci$nieniowej;

= mozliwoéé kontaktu z przemieszczanymi
materiatami, tj.: drewnem lub opakowaniami,
w ktérych znajduje sie impregnat, np. beczki,
zbiorniki;

= $rodki chemiczne niebezpieczne - kontakt
z impregnatem lub jego sktadnikami.

Prace impregnacyjne

B Przy pracach transportowych nalezy zacho-
wywaé ogdlne zasady bezpieczeAstwa w za-
leznodci od rodzaju stosowanego transportu.
Najczescie] prace te wykonywane sg z uzyciem
wozkdw jezdniowych podnosgnikowych. Zasady
bezpiecznej pracy przy transporcie drewna
z uzyciem wozkdw opisano w rozdziale pt.
~Sktadowanie i zatadunek tarcicy”.

B Wanny impregnacyjne wyposaza sie w urza-
dzenia stuzace zanurzaniu i ponoszeniu pa-
kietéw impregnowanej tarcicy. Przy uzytko-
waniu takich urzadzen nalezy zapozna¢ sie
z instrukcjg uzytkowania i postepowac zgodnie
z jej postanowieniami. Wszystkie ostony ele-
mentéw ruchomych powinny byé zamoco-
wane. Przy zatadunku tarcicy nalezy prze-
strzega¢ dopuszczalnego obcigzenia urzadzen
stuzgcych do zanurzania w wannie impreg-
nacyjnej.

B Przy uzytkowaniu urzadzen cignieniowo-préz-
niowych konieczna jest kontrola parametrow
procesu. Przed zatadunkiem nalezy sprawdzi¢




poprawnos¢ dziatania urzadzen stuzacych
do odczytu parametréw impregnacji.

W zalezno$ci od rodzaju uzytego $rodka do
impregnacji moze by¢ konieczne stosowanie
$rodkéw ochrony indywidualnej takich jak:
odziez i obuwie ochronne, rekawice ochronne,
okulary chronigce przed rozbryzgami lub
oparami, a takze inne srodki zapobiegawcze,
jak np. kremy ochronne do skéry.

Osoba przystepujacg do pracy z uzyciem
$rodkéw chemicznych do impregnacji powinna
zapoznad sie réwniez ze sposobami poste-
powania w sytuacjach awaryjnych.

B Nalezy kontrolowad instalacje stuzgce do

mieszania i dozowania $rodkéw impregna-
cyjnych pod katem szczelnosci i wystepowania
wyciekow. Przy impregnacji w wannach nalezy
napetniaé je do okreslonej w instrukeji po-
jemnosci oraz zapobiegad przypadkowemu
rozlewaniu srodka chemicznego.

Przy impregnacji zanurzeniowej nalezy sto-
sowaé wanny wykonane z materiatéw do-
stosowanych do danego rodzaju impregnacji.
Na wannach nie wolno siadaé ani wchodzié¢
na ich elementy konstrukcyjne. Grozi to
upadkiem lub wpadnigciem.

Uwaga! Wszystkie osoby majace kontakt ze srodkami chemicznymi, stuzgcymi do im-
pregnacji drewna skalsyfikowanymi jako $rodki chemiczne niebezpieczne, w tym osoby
zajmujace sie¢ ich magazynowaniem, transportem, przygotowaniem oraz impregnacija
musza zapozna¢ sie z whasciwosciami tych srodkéw oraz mozliwym negatywnym dziata-
niem na organizm cztowieka lub na otoczenie. Konieczne jest tez zapoznanie sig z in-
strukcja okreslajaca sposoby wykonywania prac w kontakcie ze srodkami chemicznymi
do impregnacji, w tym z informacjami wskazanymi w kartach charakterystyki.
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SKEADOWANIE TARCICY

| ZALADUNEK

W kazdym tartaku znajduje sie sktad tarcicy.
Pakiety tarcicy uktada sie najczesciej w stosy.
Podczas sktadowania tarcicy wykonywane sg
réwniez reczne prace sortowania i uktadania pa-
kietow.

Tarcice przechowuje sie na placach sktado-
wych, pod wiatami lub na regatach, w tym wy-
sokiego sktadowania. Do przemieszczania tarcicy
i pakietow tarcicy najczesciej uzywa sie wozkow
jezdniowych podnosnikowych.

Zagrozenia dla zdrowia lub zycia pracownikéw
podczas prac skladowania i zatadunku tarcicy:

= mozliwo$é uderzenia lub przygniecenia
przez spadajgce materiaty;

= mozliwoéé uderzenia lub przygniecenia
przez przewracajace sie urzadzania do sktado-
wania tarcicy, np. regaty;

= mozliwo$¢ potracenia lub przygniecenia
przez uzytkowane pojazdy do transportu tarcicy;

= niekorzystne warunki atmosferyczne.

PRACE SKEADOWANIA | ZAEADUNKU

B Podczas wykonywania prac sktadowania i za-
tadunku operator wézka musi posiadaé sto-
sowne kwalifikacje do obstugi tego rodzaju
urzadzen transportu bliskiego.

B W trakcie prac zatadunkowych i wytadunko-
wych z uzyciem wézkéw jezdniowych pod-
nosnikowych operator powinien mie¢ mozli-
wosé obserwowania drogi oraz przestrzeni,
w ktérej odbywa sie transport lub zatadunek.
W sytuacjach ograniczonej widocznosci z po-
zycji operatora wézka powinien byé wspoma-
gany przez inng osobe.

gniecenia przez upadajacy stos albo uderzenia
przez spadajgce pojedyncze sztuki tarcicy.

Niedopuszczalne jest:
® przewozenie tadunkdédw niedostosowanych
do wymiaréw platformy tadunkowej wézka,
® uzywanie wozkéw w miejscach o nawierzchni
i jej nachyleniu nieodpowiadajgcym warunkom
okreslonym w dokumentacji techniczno-ru-
chowej wézka,
@ uzywanie wozkdéw w miejscach o niespraw-
dzonej wytrzymatoéci podtoza lub o wytrzy-
matosci mniejszej niz wymagana

Uwaga! W trakcie przewozenia tarcicy i jej zatadunku za-

dla obcigzonego wézka,
® uzywanie wozkdw w miejscach

brania sie przebywania oséb pomiedzy wézkiem a stosem tar-
cicy lub pomiedzy wézkiem a srodkiem transportu, na ktéry
tadowany jest surowiec. Przy przewozeniu tarcicy na wézkach
widly powinny znajdowa¢ sie nieznacznie nad ziemia.

nieoswietlonych, chyba ze wézek
wyposazony jest w $wiatta od-
powiednie do rodzaju i miejsca
wykonywanej pracy,

® obcigzanie wézka ponad jego

B Wszyscy pracownicy, biorgcy udziat w for-
mowaniu stoséw powinni w trakcie pracy
woézkéw jezdniowych znajdowald sie poza
strefg niebezpieczng w obrebie przemiesz-
czania sie wézka oraz w odlegtosci réwnej
co najmniej wysokosci uktadanego stosu,
w ktérej moze doj$¢ do uderzenia lub przy-

dopuszczalny udzwig,

@ uzywanie wozkdw do pchania innych pojazdéw
lub do ciggniecia wézkéw doczepnych, jezel
ich liczba lub masa tadunku przekraczaja do-
puszczalne wielkosci okreslone przez pro-
ducenta,

@ uzywanie wozkéw w warunkach niestabilnego
lub $liskiego podtoza, uniemozliwiajgcego



bezpieczne manewrowanie transportowanym
tadunkiem.

Prace przy sktadowaniu tarcicy:

B Podczas sktadowania tarcicy nalezy stosowaé

sie do dopuszczalnej okreslonej nosnosci re-

gatéw i innych urzadzen sktadowych.

Przy ukfadaniu tarcicy w stosy nalezy zapoznaé

sie i stosowaé do wymagan okresélonych

w instrukcji opracowanej w zaktadzie okre-

$lajgcej miejsce, sposdb i dopuszczalng wy-

sokoéé sktadowania.

B Przy uktadaniu tarcicy w stosy nalezy uzywaé

przektadek, ktére zapewniajg ich stabilnosé.

Przektadki powinny mieé réwng grubosé

i nie moga wystawaé poza obrys stosu. Po-

winny by¢ uktadane na sktadowanym materiale

jedna nad druga.

B Stosy lub pakiety tarcicy uktada sie na

legarach lub paletach transportowych.

B Zabrania sie wchodzenia na stosy tarcicy lub

stania na nich w trakcie uktadania lub roz-

bierania stosu.

B Pakiety tarcicy nalezy rozktadad na srodkach
transportu rownomiernie oraz systematycznie
zabezpieczaé przed przewréceniem lub spad-
nieciem.

m Srodek transportu, na ktéry tadowany jest
materiat do wysytki powinien by¢ ustawiony
na wyznaczonym do tego miejscu na placu
manewrowym lub przy rampie zatadowczej
oraz mieé zaciggniety hamulec reczny.
W razie koniecznosci nalezy stosowad kliny
pod kota samochodu.

Fot. 19. Sktad tarcicy.
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ODZIEZ | OBUWIE ROBOCZE,
SRODKI OCHRONY
INDYWIDUALNEJ

Pracodawca decyduje o rodzajach érodkdw
ochrony indywidualnej oraz odziezy i obuwia ro-
boczego, ktérych stosowanie na okreslonych
stanowiskach jest niezbedne. Ustala tez przewi-
dywane okresy uzytkowania odziezy i obuwia
roboczego. Pracownik, ktéremu przydzielono
$rodki ochrony indywidualnej, moze poznaé
okresy ich uzytkowania na podstawie informacji
przekazanej przez pracodawce, pochodzacej
z informacji od producenta lub dystrybutora ta-
kich érodkéw. Srodki ochrony indywidualnej oraz
odziez i obuwie robocze stanowig wtasnosé pra-
codawcy.

Zabronione jest uzytkowanie wlasnej odziezy
lub obuwia na stanowiskach, na ktérych sg wy-
konywane prace zwigzane z bezposrednig ob-
stugg maszyn i innych urzadzen technicznych
albo prace powodujgce m.in. intensywne bru-
dzenie lub skazenie odziezy i obuwia roboczego
$rodkami chemicznymi.

Pracownicy powinni umie¢ odrézniaé odziez
roboczg od ochronnej. Odziez robocza tylko za-
bezpiecza przed zniszczeniem lub zabrudzeniem
wtasnego ubrania. Odziez ochronna dodatkowo
chroni pracownika przed zagrozeniami utraty
zdrowia lub zycia. Przy wykony-

Pracownicy, ktérzy wykonujg prace w naraze-
niu na oddziatywanie warunkéw atmosferycz-
nych dodatkowo powinni stosowaé odziez
ochronng ocieplang lub przeciwdeszczowa w za-
leznosci od panujacych warunkéw. Tarcica i inne
materiaty drzewne czesto bywaja szorstkie lub
ostre, dlatego zaktadanie odziezy roboczej be-
dzie chronito pracownika przed drobnymi ura-
zami takimi jak: otarcia, skaleczenia, czy wbicie
drobnych ostrych kawatkéw drewna lub drzazg.

Dobér obuwia roboczego to nie tylko zapew-
nienie odpowiedniego rozmiaru i wygody. Za-
leznie od rodzaju wykonywanych prac i zagrozen
przy nich wystepujgcych obuwie powinno mieé
odpowiednie wlasciwosci ochronne. Na przyktad
wzmocnhienie noskéw chroni palce przed ude-
rzeniem lub przygnieceniem. Stosowanie spe-
cjalnych wktadek umieszczonych w podeszwie
zabezpiecza stope przed przebiciem przez ostre
elementy. Odpowiednio dobrany i uksztatto-
wany bieznik podeszwy chroni przed poslizgiem.

W sytuacjach, w ktérych niemozliwe lub nie-
celowe jest stosowanie srodkéw ochrony zbio-
rowej lub sg one niewystarczajgce nalezy uzy¢
$rodkéw ochrony indywidualnej. Stosowanie

waniu prac w tartaku stosowane
moga by¢ takie rodzaje odziezy

Uwaga! Zabronione jest wykonywanie pracy bez srodkéw
roboczej lub ochronnej jak:

— spodnie przeciwprzecie-
ciowe, zapobiegajace urazom
nég podczas prac z uzyciem pi-
larek tancuchowych;

— kombinezony ochronne,

ochrony indywidualnej oraz odziezy i obuwia roboczego, prze-
widzianych do stosowania na danym stanowisku pracy, w tym
takzie zastepowanie ich innym wyposazeniem bez wiedzy
i zgody pracodawcy.

przystosowane do prac z uzy-

ciem $rodkéw chemicznych, zapobiegajace za-
brudzeniu skéry, np. przy pracach impregnacyj-
nych z uzyciem substancji chemicznych nie-
bezpiecznych, dziatajgcych draznigco na skére.

$rodkéw ochronnych moze by¢ konieczne przez
catg zmiane roboczg lub tylko w $cisle okreslo-
nych miejscach na terenie zaktadu lub przy wy-
konywaniu $cisle okreslonych rodzajéw prac.



Nalezy zwraca¢ uwage na umieszczone w za-
ktadzie znaki ostrzegawcze lub znaki nakazu
uzytkowania danego rodzaju $rodkéw ochron-
nych i bezwzglednie sie do nich stosowaé. Znaki
zawieszone na drzwiach, $cianach pomieszczen
lub pod sufitem, moga okreélaé strefe ich uzyt-
kowania, np. pomieszczenie hali trakéw. Znaki
na korpusie maszyny lub innego urzgdzenia tech-
nicznego beda wskazywaty na konieczno$é sto-
sowania danych $rodkéw ochronnych kazdora-
zowo przy jego uzytkowaniu.

Zabronione jest usuwanie, zastawianie lub
zmiana miejsca potozenia oznakowania. Znaki
ostrzegawcze, zakazu lub nakazu, w szczegdlno-
$ci te umieszczone na korpusach maszyn i urza-
dzen beda ulegaty stopniowemu zabrudzeniu
lub niszczeniu. W przypadku zauwazenia, ze za-
stosowane oznakowanie zostato zabrudzone,
zniszczone, co moze utrudnia¢ lub uniemozliwiaé
jego odczytanie nalezy powiadomi¢ bezzwlocz-
nie przetozonego lub pracownika stuzby bhp.

10.1 Stosowanie helméw ochronnych

Konieczno$é stosowania hetmdéw ochronnych
przy pracach wykonywanych w tartaku bedzie
wystepowata w szczegdlnodci wszedzie tam,
gdzie moze doj$¢ do upadku przedmiotdw z wy-
sokosci.

Do takich prac mozemy zaliczyé:

= roztadunek surowca;

= sktadowanie, mygtowanie dtuzyc i ktéd,
prace manipulacyjne;

= prace w sgsiedztwie urzadzen i maszyn do
podnoszenia, transportu, dzwigéw, suwnic, prze-
nosnikéw, sortownikdw, $rodkdw transportu;

= zatadunek i wyladunek, a takze kontrola
surowca w suszarniach w szczegdlnosci w sy-
tuacji uktadania surowca w wysokie stosy, np.
w suszarniach komorowych;

= magazynowanie tarcicy, w szczegdlnosci
w przypadku stosowania regatéw i innych urza-
dzen do wysokiego sktadowania oraz sktadowa-
nia w stosach;

= prace zatadunkowe na $rodki transportu.

Zabronione jest dokonywanie jakichkolwiek
zmian konstrukcyjnych helmu: usuwanie ele-
mentéw, paskéw podtrzymujacych, oznakowy-
wania poprzez wygniatanie, grawerowanie czy
wytapianie znakéw, wykonywanie réznego ro-

dzaju otworéw i nacigé. O wszelkich zauwazo-
nych uszkodzeniach nalezy powiadomié prze-
fozonych lub stuzbe bhp w celu wymiany hetmu
na inny. Nalezy pamigtaé takie o whasciwej
konserwacji helmu i jego przechowywaniu.
Wiasciwoéci ochronne moga zmniejszaé réi-
nego rodzaju detergenty, pozostawienie hetmu
w narazeniu na dlugotrwale oddziatlywanie wa-
runkéw atmosferycznych, dziatanie wysokich
lub niskich temperatur. Helmy maj3 oznaczenie
daty ich produkeji, od ktérej liczona jest diu-
gos¢ przydatnosci do uzytku.

Rys. 6. Oznaczenie daty pro-
dukcji hetmu w postaci kota.

Cyfry obok strzatki wskazuja
rok 2016, a strzatka miesigc

luty.
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Tabela 1. Oznaczenie daty produkcji hetmu. Ostatni
znacznik umieszczony pod cyfrg 7 (oznaczajgcy li-
piec) w wierszu roku 2016.

10.2 Inne nakrycia gtowy

Do pracodawcy nalezy podjecie decyzji o wy-
konywaniu pracy w innych nakryciach gtowy niz
hetmy ochronne. Najczesécie] mogg to by¢ réz-
nego rodzaju czapki. W zaleznosci od zagrozen
pracodawca moze ustali¢, ze nalezy je stosowad
przy wszystkich pracach wykonywanych w tar-
taku, np. podczas ktérych:

— pracownik jest narazony na deszcz albo dzia-
tanie niskiej lub wysokiej temperatury (praca
wykonywana na zewnatrz pomieszczenia),

— nieostoniete wtosy pracownikéw moga zos-
ta¢ wciggniecie przez ruchome czesci maszyn
lub urzgdzenia mechaniczne,

— mozliwe jest zapylenie lub zabrudzenie
gtowy.

10.3 Ochronniki stuchu
Pracodawca moze zapewnié réznego rodzaju
ochronniki stuchu, zabezpieczajagce pracownika
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przed szkodliwym lub ucigzliwym oddziatywaniem
hatasu. Moga to by¢ jednorazowe wktadki do-
uszne, wktadki douszne wielokrotnego uzytku,
nauszniki przeciwhatasowe. O koniecznosci sto-
sowania srodkéw ochrony stuchu beda w szcze-
gdlnosci decydowaty wyniki prowadzonych po-
miaréw wystepowania hatasu w $rodowisku pracy
oraz informacje przekazywane przez producen-
téw lub dystrybutoréw maszyn i urzadzen tech-
nicznych. Ochronniki stuchu nawet tego samego
rodzaju i tego samego producenta mogg mieé
rézng wartosc ttumienia hatasu i powinny by¢ do-
stosowane do wartosci wystepujgcego hatasu.

ODZIEZ | OBUWIE ROBOCZE, SRODKI OCHRONY

W pracach, przy ktérych moze dojéé do uderzenia
lub przebicia, najlepszym rozwigzaniem bedzie
zastosowanie rekawic, chronigcych przed urazami
mechanicznymi. Podczas pracy z urzadzeniami
wibrujgcymi, np. pilarkami tacuchowymi, reka-
wice chronigce przed urazem powinny jednoczes-
nie zabezpieczaé przed wibracjami i zimnem. Ma-
jac kontakt ze $rodkami chemicznymi trzeba
zaktada¢d rekawice chronigce dtonie przed dzia-
taniem draznigcym, zrgcym lub innym dziataniem
szkodliwym na skére. Nalezy zwrécié uwage, ze
dla danego $rodka chemicznego nie kazde reka-
wice sg odpowiednie. Materiat, z ktérego sg wy-
konane, musi by¢ odpowiedni do

szenie ich skutecznosci.

rodzaju uzywanego $rodka. Nie-

Uwaga! Aby zapewnié wysoka skutecznosé ochronnikéw zbedne jest dobranie takiego ro-
stuchu nalezy stosowa¢ je przez caly czas wykonywania prac, dzaju rekawic, aby chronity dfo-
przy ktérych ich uzywanie jest konieczne. Nawet chwilowe nie skutecznie i nie powodowaty
niestosowanie ochronnikéw stuchu powoduje znaczne zmniej- dodatkowych zagrozen. Koniecz-

nie nalezy zapoznac sie z instruk-

cja wykonywania prac i kartg cha-

W zwigzku z tym nie nalezy dowolnie zmieniaé
rodzajéw ochronnikéw stuchu bez konsultacji
z przetozonym lub pracownikiem stuzby bhp.

W zwigzku z tym, ze ochronniki stuchu écidle
przylegajg do skéry pracownika - w miejscach
wrazliwych moze do-
chodzi¢ do réznego
rodzaju podraznienia
lub stanéw zapalnych
przy niewtasciwym
uzytkowaniu  tych
$rodkéw. Nalezy za-
tem zachowaé prze-
widziane przez pro-
ducenta zasady ich
czyszczenia i konserwacji. Wkiadki jednorazowe
po ich uzyciu powinny zostaé usuniete. Zabro-
nione jest pozostawianie ochronnikéw stuchu na
stanowiskach pracy, co moze naraza¢ je na za-
brudzenie przez pyt, kurz, smary i inne szkodliwe
czynniki. Przed kazdym ponownym uzyciem
wktadek dousznych wielokrotnego uzytku nalezy
je wyczyscié.

fasowe douszne.

10.4 Rekawice robocze i ochronne

Przy pracy w tartaku rekawice chronig dfonie
pracownika przed zabrudzeniem i drobnymi ura-
zami (rekawice robocze) oraz przed oddziatywa-
niem czynnikéw szkodliwych (rekawice ochronne).

rakterystyki $rodka chemicznego.

Stosowanie rekawic w pracach, przy ktérych

w wyniku zblizenia do ruchomych i wirujagcych

elementéw moze dojsé do pochwycenia dloni,
jest zabronione.

10.5 Okulary ochronne

Okulary ochronne moga chroni¢ przed:

— urazem mechanicznym, np. przed odprys-
kami wiéréw, trocin i innych odpadéw, dostaniem
sie pytu drzewnego do oka,

— dziataniem $rodkéw chemicznych w wyniku
rozbryzgiwania cieczy lub przed oparami tych
$rodkéw.

Okulary moga taczy¢ powyzsze funkcje. Przed
uzyciem okularéw nalezy zwréci¢ uwage przed

Fot. 21. Oznakowanie rekawic

chronigcych przed urazem C G
mechanicznym i ogniem. '

Fot. 22. Oznaczenie rekawic
chronigcych przed czynnikami
chemicznymi, biologicznymi

i uderzeniem mechanicznym.
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jakim zagrozeniem powinny chronié. Noszenie
okularéw korekeyjnych nie zwalnia pracownika
z obowigzku stosowania okularéw ochronnych.

10.6 Inne srodki ochrony indywidualnej
W zaleznosci od zagrozen przy wykonywaniu
prac w tartaku pracodawca powinien dostarczac

takze inne $rodki ochrony indywidualnej, takie
jak np.:

= przytbice chronigce twarz i wzrok,

= maski chronigce przed pytem lub oparami
czynnikéw chemicznych,

= Srodki ochrony przed upadkiem przy wy-
konywaniu krétkotrwatych prac na wysokosci.

Uwaga! Jezeli wraz ze srodkiem ochrony indywidualnej dostarczono instrukcje jego uzyt-
kowania i konserwaciji, nalezy te instrukcje zachowaé i postepowac zgodnie z jej zapisami.

WYKAZ AKTOW PRAWNYCH

1. Ustawa z 26 czerwca 1974 r. - Kodeks pracy
(Dz.U. z 2014 r. poz. 1502 ze zmianami oraz z 2015 r.
Dz.U. poz. 1268, ost. zm. Dz.U. z 2016 poz. 1666).

2. Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki So-
cjalnej z dnia 26 wrzeénia 1997 r. w sprawie ogdl-
nych przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy
(Dz.U. z 2003 r. Nr 169, poz. 1650 ze zmianami
oraz z 201 r. Nr 173, poz. 1034).

3. Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z dnia
30 pazdziernika 2002 r. w sprawie minimalnych
wymagan dotyczacych bezpieczenstwa i higieny
pracy w zakresie uzytkowania maszyn przez pra-
cownikéw podczas pracy (Dz.U. Nr191, poz. 1596
ze zmianami z 2003 r. Nr 178, poz. 1745).

4. Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z dnia
21 pazdziernika 2008 r. w sprawie zasadniczych
wymagan dla maszyn (Dz.U. Nr 199, poz. 1228 ze
zmianami z 2011 r. Dz.U. Nr 124, poz. 701).

5. Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z dnia
14 kwietnia 2000 r. w sprawie bezpieczenstwa
i higieny pracy przy obstudze obrabiarek do
drewna (Dz.U. z 2000 r. Nr 36, poz. 4009).

6. Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z dnia
10 maja 2002 r. w sprawie bezpieczenstwa i hi-
gieny pracy przy uzytkowaniu wézkéw jezdnio-
wych z napedem silnikowym (Dz.U. z 2002 r. Nr
70, poz. 650, zm. Dz.U. z 2003 r. Nr 65, poz. 603).

7. Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki
Spotecznej z dnia 14 marca 2000 r. w sprawie
bezpieczenstwa i higieny pracy przy recznych
pracach transportowych (Dz.U. z 2000 r. Nr 26,
poz. 313 z pézn. zm.).

8. Instrukcja bhp przy wykonywaniu podsta-
wowych prac z zakresu gospodarki lesnej wpro-
wadzona zarzadzeniem Nr 36 przez Dyrektora
Generalnego Laséw Panstwowych z dnia 24
kwietnia 2012 r. (Biul. Inf. LP z dnia 10 czerwca
2012 r.).

Polskie Normy

1. PN-D-56274 Obrabiarki do drewna - Pilarki
ramowe pionowe - Wymagania konstrukcyjne
w zakresie bezpieczenstwa pracy.

2. PN-ISO 7010 Symbole graficzne - Barwy
bezpieczenstwa i znaki bezpieczefstwa - Znaki
bezpieczenstwa stosowane w miejscach pracy
i w obszarach uzytecznosci publiczne;j.

Materialy zrédtowe

1. Bajkowski J., Maszyny i urzadzenia do ob-
rébki drewna cz. 1., wyd. széste uzupetnione,
Wydawnictwa Szkolne i Pedagogiczne 1997.

2. Szymanski W.,, Kien W., Osajda M., Pilarki
ramowe i tasmowe, wyd. |, Wydawnictwo Uni-
wersytetu Przyrodniczego w Poznaniu 2010.

3. tabanowski W., Maszyny do obrébki
drewna. Dostosowanie do wymagan minimal-
nych, wyd. llI, PIP 2016.

4. Chojnicki J. Bezpieczne pozyskanie drewna,
wyd. |, PIP 2014.

5. Instrukcja w zakresie bezpieczenstwa i hi-
gieny pracy w przemysle drzewnym, Osrodek
Rozwoju Przemystu Drzewnego ORED Poznan
1990.
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