Wymaganie Dziatania dostosowawcze

Zabezpieczenie

przed oparzeniami i odmrozeniami

Zagrozenia nie wystepuija.

| Nie dotyczy.

Znaki bezpieczenstwa

Ostona typu mostkowego i wat nozowy powinny
by¢ oznakowane.

Czytelne oznakowanie ostony typu mostkowego wraz z podaniem jej dtu-
gosci uzytkowej.

Oznakowanie watu hozowego wg normy EN 847-1.

Stosowanie maszyn zgodnie z przeznaczeniem

Strugarka powinna by¢ stosowana zgodnie
z przeznaczeniem okreslonym przez producenta
maszyny.

Uzytkowanie obrabiarki podczas wszelkich prac zgodnie z zaleceniami
okreslonymi przez producenta maszyny w dokumentacji techniczno-
ruchowej.

Bezpieczenstwo przy konserwacji maszyn

Strugarek w ruchu nie wolno naprawia¢, czyscic¢
i smarowac.

Wykonanie wszelkich prac konserwacyjnych, nastawczych i naprawczych
podczas postoju maszyny.

Odtaczanie od zasilania

Obrabiarka powinna by¢ wyposazona w tatwo roz-

Zapewnienie odtaczania doptywu energii w postaci roztgcznika izolacyjne-

Siruga_rki wyrowniarki z recznym posuwem

Strugarki wyréwniarki przeznaczone sa do strugania —
wyréwnywania i wygtadzania — powierzchni drewna lub
materiatéw o podobnych witasciwoéciach, za pomoca
poziomego watu nozowego, usytuowanego pomiedzy
dwoma stotami — podawczym i odbiorczym. Stoty stuzg
do ustalania potozenia i podparcia przedmiotu obrabia-
nego, ktéry jest trzymany lub prowadzony recznie.

Zagrozenia

B kontakt dtoni operatora z watem nozowym — pod-

energii elektrycznej.

poznawalne urzadzenie do odfgczania doptywu | go, wytacznika samoczynnego lub zestawu wtyczka-gniazdo. Oznaczenie

pozycji roztacznika lub wytacznika wt./wyt.(1/0).

Jesdli obrabiarka jest wyposazona w hamulec elektryczny, wytacznik po-
winien by¢ wyposazony w urzadzenie blokujace, a odtaczenie energii po-
winno by¢ mozliwe dopiero po recznym odblokowaniu tego urzadzenia.
Wyitacznik nie moze by¢ umiejscowiony po tej samej stronie obrabiarki, co
wiaczniki uruchamiania i zatrzymywania.

Bezpieczny dostep do réznych miejsc maszyny w zwiazku z jej uzytkowaniem

Nalezy zapewni¢ bezpieczny dostep i przebywanie
pracownikéw w obszarze produkcyjnym oraz stre-
fach ustawiania i konserwaciji.

Zapewnienie przej$¢ miedzy obrabiarkg a innymi urzadzeniami lub $cia-
nami przeznaczonymi tylko do obstugi tych urzadzen o szerokoéci co
najmniej 0,75 m. Zapewnienie przej$¢ o szeroko$ci co najmniej 1 m
w przypadku ruchu dwukierunkowego.

czas posuwu obrabianego materiatu; usuwania wié-
réw, trocin i pytu drzewnego w czasie ruchu obra-
biarki;

B wyrzut obrabianego materiatu albo cze$ci obrabiarki

— spowodowany niejednorodna strukturg obrabiane-
go materiatu, kontynuacja strugania po wytaczeniu
obrabiarki (przy postepujacym spadku obrotéw),
struganiem koncoéwka watu nozowego (wregowa-

rozerwanie sie lub rozpadnigcie narzedzia, wskutek
niewfasciwego zamocowania lub jego nieprawidfo-
wej konstrukcji;

utrata statecznoéci obrabiarki lub jej czesci;

kontakt operatora z ruchomymi elementami napedu;
porazenie pradem elektrycznym;

hatas, wibracja, zapylenie;

Ochrona

przed pozarem i wybuchem

Maszyne nalezy zabezpieczy¢ przed ryzykiem po-
zaru i wybuchu.

Strugarka powinna by¢ podtaczona do odciggu wiéréw i pytu.

Wyposazenie obrabiarki powinno by¢ zabezpieczone przed zwarciem
i przeciazeniem i posiada¢ wtasciwy stopien ochrony.

Ochrona przed zagrozeniami pradem elektrycznym

Wyposazenie elektryczne obrabiarki powinno za-
pewni¢ ochrone oséb przed porazeniem elektrycz-
nym.

Zastosowanie wiasciwych $rodkdw ochrony przeciwporazeniowej, zardw-
no przed dotykiem bezposrednim, jak i posrednim.

Stopien ochrony wszystkich podzespotdw elektrycznych powinien wyno-
si¢ minimum 1P54.

Ulotka, ktora czytasz, jest jedna z przygotowanej przez Panstwowa Inspekcije Pracy serii ulotek
dotyczacych maszyn, ktére najczesciej powoduja wypadki. Wszystkie publikacje z cyklu
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pozar lub wybuch.

Wymaganie Dziatania dostosowawcze

Elementy sterownicze

Elementy do uruchamiania i normalnego zatrzyma-
nia i nastawiania wysokosci stotéw powinny by¢:
B widoczne, oznakowane i tatwe
do zidentyfikowania,
B usytuowane poza strefg niebezpieczng
— po stronie stotu podawczego,

B zabezpieczone przed przypadkowym
zadziataniem.

Oznakowanie: umiejscowienie czytelnych napiséw w jezyku polskim lub
zrozumiatych symboli.

Wprowadzenie barwnego oznakowania elementéw:
uruchamianie — zielony; normalne zatrzymanie — czerwony.

Umiejscowienie elementéw: po stronie stotu podawczego — co najmniej
600 mm od podtogi i co najmniej 50 mm ponizej gbrnej powierzchni stotu
roboczego.

Zagtebienie przyciskéw w obudowie lub w kotnierzach.

Uktad sterowania

Uktad uruchamiania, zatrzymania normalnego i ha-
mowania, wykonane z uzyciem ,dobrze sprawdzo-
nych” podzespotéw i zasad; czas hamowania nie
powinien przekracza¢ 10 s.

Wyposazenie obrabiarki w automatyczny (samoczynny) hamulec mecha-
niczny, jeéli maszyna ma tylko jeden wytacznik do uruchamiania i zatrzy-
mywania.
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Uktad sterowania cd.

Ochrona przed nastepstwami oderwania lub rozpadniecia sie cze$ci maszyn

Zastosowanie hamulca automatycznego, jezeli czas swobodnego zatrzy-
mywania watu nozowego jest dtuzszy niz 10 s.

Urzadzenie do hamowania napedu moze by¢ sterowane dzwigniag nozng
lub uruchamia¢ sie samoczynnie (automatycznie), po zadziataniu na ele-
ment sterowniczy do zatrzymania normalnego obrabiarki.

Uruchomienie maszyny

Narzedzie powinno by¢ nalezycie zamocowane
i spetnia¢ wymogi konstrukcyjne dla narzedzi
sktadanych uzywanych w maszynach z posuwem
recznym.

Wyposazenie maszyny w wat nozowy o ksztaicie walca, wywazony dyna-
micznie.

Krawedzie nozy nie powinny wystawa¢ wiecej niz 1,1 mm ponad korpus
watu.

Kat przytozenia powinien by¢ zgodny z PN-EN 847-1.

Dobranie szerokos$ci rowka wiérowego do $rednicy narzedzia.

Uruchomienie maszyny po jej zatrzymaniu, bez
wzgledu na przyczyne zatrzymania, powinno byé
mozliwe tylko poprzez celowe zadziatanie na uktad
sterowania.

Zastosowanie rozwigzan technicznych uniemozliwiajacych samoczynne
uruchomienie w przypadku ponownego pojawienia sig napigcia zasilaja-
cego, po jego zaniku.

Ochrona przed ruchomymi elementami przenoszenia napedu

Mechanizm napedowy obrabiarki powinien by¢
ostoniety.

Zabezpieczenie mechanizmu napgdowego ostong statg (mozliwg do usu-
nigcia tylko przy uzyciu narzedzi).

Zatrzymywanie normaine

Ochrona przed ruchomymi elementami bioracymi bezposredni udziat w procesie pracy

Obrabiarka powinna by¢ wyposazona w wytacznik
zatrzymania normalnego, ktéry powinien by¢ nad-
rzedny przed wytacznikiem uruchomienia.

Zapewnienie takich rozwigzan technicznych, by uktad sterowania do za-
trzymania obrabiarki byt nadrzedny przed uktadem jej uruchomienia.

Zapewnienie takiego sposobu zatrzymania maszyny, ktéry odtaczy wszyst-
kie napedy od Zrodta zasilania.

Zatrzymanie awaryjne

Nie jest wymagane.

Nie dotyczy.

Ochrona przed zagrozeniami powodowanymi wyrzucanymi przedmiotami

Strugarka powinna by¢ wyposazona w prowadnice
i umozliwia¢ prowadzenie obrabianego materiatu
bez przeszkéd oraz uniemozliwia¢ wykonywanie
wregow koncowka watu nozowego.

Wyposazenie maszyny w stoty (podawczy i odbiorczy) o ptaskiej i rownej
powierzchni i ustawienie ich réwnolegle wzgledem siebie. Zakres regulaciji
stotéw powinien by¢ ograniczony, tak aby gtgboko$¢ skrawania nie mogta
przekroczy¢ 8 mm.

Wyposazenie maszyny w prowadnice, ktére stwarzajg mozliwos¢ bloko-
wania ich w dowolnym potozeniu oraz umozliwiajg regulacje nastawienia
na catej dtugosci watu, bez pomocy narzedzia. Szczelina pomiedzy sto-
tem odbiorczym a dolng powierzchnig prowadnicy nie powinna przekra-
cza¢ 5 mm.

Wyposazenie krawedzi stotu podawczego i odbiorczego przy wale nozo-
wym w naktadki, ktérych brzegi powinny by¢ zamontowane mozliwie blisko
okregu skrawania (maksymalnie 5 mm, niezaleznie od wysoko$ci stotu).

Ochrona przed zag

rozeniami powodowanymi emisjq pytu

Powstajace w czasie obrébki widry i pyt powinny
by¢ odprowadzone.

Wyposazenie strugarki w kréciec umozliwiajacy podtaczenie odciagu wié-
réw i pytu (ssawy).

Zapewnienie predkosci przeptywu powietrza w przewodach: 20 m/s
w przypadku wiéréw suchych i 28 m/s w przypadku wiéréw mokrych.

Wat nozowy wyréwniarki powinien by¢ ostonigty
przed i za prowadnica.

Wyposazenie maszyny w ostone watu nozowego przed prowadnica typu
mostkowego lub uchylnego. Ostona powinna zakrywa¢ wat nozowy na
catej jego dtugosci, niezaleznie od potozenia stotu i prowadnicy (szczelina
odkrywajaca wat miedzy prowadnicg a ostong nie moze by¢ wieksza niz
6 mm). Gérna powierzchnia ostony powinna by¢ gtadka bez wystajacych
czesci, a powierzchnia dolna nie powinna dotyka¢ watu nozowego, gdy
ostona jest dociskana do stotu.

Ostona mostkowa powinna zakrywa¢ wat nozowy przez caty cykl pracy,
unoszac sie tylko pod wptywem naporu obrabianego materiatu i samo-
czynnie powracajac do potozenia wyj$ciowego po skofczeniu skrawania
(np. pod dziataniem sprezyny lub wtasnego cigzaru). W trakcie obrabiania
materiatu dfon jest przektadana nad ostona. Ostona powinna posiada¢
mozliwo$¢ zablokowania nastawy ostony w kazdym potozeniu roboczym,
bez pomocy narzedzia. Krawedz ostony mostkowej po stronie stotu po-
dawczego powinna sig znajdowac¢ najwyzej 2 mm, a po stronie stotu od-
biorczego 3 mm, od gérnej powierzchni przedmiotu obrabianego. Dolna
powierzchnia ostony oraz przednia krawedz po stronie podawczej powin-
ny by¢ tak wykonane i uksztattowane, aby nie utrudniaty przesuwu przed-
miotu po stole strugarki.

Ostona uchylna powinna odchyla¢ sig réwnolegle do blatu stotu pod wpty-
wem nacisku struganego przedmiotu i odstania¢ tylko te cze$¢ watu, ktéd-
ra bierze udziat w struganiu. Ostona uchylna powinna by¢ mocowana do
korpusu strugarki wraz ze sprezyna, ktéra dociska przedmiot obrabiany
do prowadnicy i jednoczesnie powoduje samoczynny jej powrét do stanu
wyj$ciowego. Powinna by¢ wykonana z materiatow, ktére w razie kontaktu
z watem nie spowoduja jego uszkodzenia (np. z drewna, z aluminium).
Przednia krawedz ostony powinna by¢ tak wyprofilowana, by nie powo-
dowata odkrywania watu zaréwno w poczatkowej fazie skrawania przy
zetknigciu sig z obrabianym materiatem, jak i w koficowej fazie skrawania
przy maksymalnym wychyleniu ostony (kat natarcia ostony powinien by¢
wiekszy niz 15°).

Ostona watu nozowego za prowadnicg powinna poruszaé sie wraz z pro-
wadnica, zakrywajac catkowicie niepracujaca cze$¢ watu nozowego (na
catej dtugosci i $rednicy) i nie stykajac sie z nozami watu.

Statecznosé

Oswietlenie miejsc i stanowisk pracy lub konserwacji

Obrabiarka powinna by¢ przystosowana do moco-
wania do trwatego podtoza.

Wykonanie w korpusie obrabiarki otworéw stuzacych do mocowania do
podtoza.

Wymagane jest zapewnienie odpowiedniego
o$wietlenia sztucznego (elektrycznego).

Zapewnienie odpowiedniego rodzaju o$wietlenia, zrédet Swiatta i opraw,
z uwzglednieniem jego natezenia i rbwnomiernos$ci oraz barwy.

Oswietlenie nie moze powodowac efektu stroboskopowego.




