Wymaganie Dziatania dostosowawcze

Bezpieczenstwo przy konserwacji maszyn

Strugarek w ruchu nie wolno naprawiaé, czys$-
ci¢ i smarowac.

Wykonanie wszelkich prac konserwacyjnych, nastawczych i na-
prawczych podczas postoju maszyny.

Odtaczanie od zasilania

_ Sirugq_rki grubiqui jednosironne

Obrabiarka powinna by¢ wyposazona w tatwo
rozpoznawalne i oznakowane urzadzenie do
odtaczania doptywu energii elektryczne;j.

Zapewnienie odtaczania doptywu energii w postaci roztgcznika
izolacyjnego, wytacznika samoczynnego lub zestawu wtyczka-
gniazdo.

Oznaczenie pozycji roztacznika lub wytacznika wt./wyt.(1/0).

Bezpieczny dostep do réznych miejsc maszyny w zwiazku z jej uzytkowaniem

Nalezy zapewni¢ bezpieczny dostep i przeby-
wanie pracownikow w obszarze produkcyjnym
oraz strefach ustawiania i konserwaciji.

Zapewnienie przejS¢ miedzy obrabiarka a innymi urzadzenia-
mi lub $cianami przeznaczonymi tylko do obstugi tych urzadzen
o szeroko$ci co najmniej 0,75 m.

Zapewnienie przej$¢ o szerokosci co najmniej 1 m w przypadku
ruchu dwukierunkowego.

W czasie pracy na strugarce obstugujacy powinien zaja¢ pozycje
z boku podawanego elementu, ze wzgledu na mozliwo$¢ odrzutu.

Strugarki grubiarki przeznaczone sg do strugania
elementéw drewnianych za pomoca poziomego watu
nozowego w celu uzyskania pozadanej grubosci i gtad-
kosci obrobionej powierzchni. Wat nozowy osadzony
jest wewnatrz korpusu obrabiarki. Strugana jest gérna

Ochrona

przed pozarem i wybuchem

Maszyne nalezy zabezpieczy¢ przed ryzykiem
pozaru i wybuchu.

Podtaczenie strugarki do odciagu wiérow i pytu. Zabezpieczenie
wyposazenia obrabiarki przed zwarciem i przeciazeniem i zapew-
nienie wtasciwego stopnia ochrony.

Ochrona przed zagrozeniami pradem elektrycznym

Wyposazenie elektryczne obrabiarki powinno
zapewni¢ ochrone przed porazeniem elek-
trycznym.

Zastosowanie whasciwych srodkéw ochrony przeciwporazeniowej,
zaréwno przed dotykiem bezposrednim, jak i posrednim.

Stopien ochrony wszystkich podzespotéw elektrycznych powinien
wynosi¢ minimum 1P54.

Ulotka, ktérg czytasz, jest jedng z przygotowanej przez Panstwowa Inspekcje Pracy

serii ulotek dotyczacych maszyn, ktére najczesciej powoduja wypadki.

Wszystkie publikacje z cyklu

Sprzet roboczy. Minimalne wymagania.
sa dostepne nieodptatnie na naszej stronie internetowej
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powierzchnia przedmiotu obrabianego.

Zagrozenia

B wyrzut obrabianego materiatu;

B kontakt dtoni operatora z wirujgcym watem, np. pod-
czas oczyszczania strefy niebezpiecznej z widréw
i pytu drzewnego powstatych podczas skrawania lub

W czasie wymiany nozy;
B kontakt operatora z ruchomymi elementami
napedu;

B porazenie pradem elektrycznym;
B hatas, wibracja, zapylenie;
B pozar lub wybuch.
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Elementy sterownicze

Elementy do uruchamiania i normalnego za-
trzymania i nastawiania wysokosci stotéw po-
winny by¢:
B widoczne, oznakowane i fatwe
do zidentyfikowania,
B usytuowane poza strefg niebezpieczna,
B zabezpieczone przed przypadkowym
zadziataniem.

Oznakowanie: umiejscowienie czytelnych napiséw w jezyku pol-
skim lub zrozumiatych symboli.

Wprowadzenie barwnego oznakowania elementéw: uruchamianie
- zielony; normalne zatrzymanie — czerwony.

Umiejscowienie elementdéw co najmniej 600 mm nad podtoga i po
stronie stotu podawczego.

Zagtebienie przyciskow w obudowie lub w kotnierzach.

Uktad sterowania

Ukfad uruchamiania, zatrzymania normaine-
go, zatrzymania awaryjnego, hamowania i blo-
kowania oston ruchomych, powinien by¢ wy-
konany z uzyciem ,dobrze sprawdzonych”
podzespotéw i zasad; czas hamowania nie
powinien przekracza¢ 10 s.

Zastosowanie hamulca automatycznego, jezeli czas swobodnego
zatrzymywania watu nozowego jest dtuzszy niz 10 s.
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Uruchomienie maszyny

Uruchomienie maszyny po jej zatrzymaniu,
bez wzgledu na przyczyne zatrzymania, po-
winno by¢ mozliwe tylko poprzez celowe za-
dziatanie na uktad sterowania.

Zastosowanie rozwigzan technicznych uniemozliwiajgcych samo-
czynne uruchomienie w przypadku ponownego pojawienia sie na-
piecia zasilajagcego, po jego zaniku.

Uruchomienie posuwu powinno by¢é mozliwe tylko wtedy, gdy
wat nozowy obraca sie.

Zatrzymywanie normaine

Obrabiarka powinna by¢ wyposazona w wy-
facznik zatrzymania normalnego, ktéry powi-
nien by¢ nadrzedny przed wytacznikiem uru-
chomienia.

Zapewnienie takich rozwiazan technicznych, by uktad sterowania
do zatrzymania obrabiarki byt nadrzedny przed uktadem jej uru-
chomienia. Zapewnienie takiego sposobu zatrzymania maszyny,
ktéry odtaczy wszystkie napedy od zrédta zasilania.

4

atrzymanie awaryjne

Obrabiarka powinna by¢ wyposazona w wy-
tacznik zatrzymania awaryjnego.

Umieszczenie wytacznika awaryjnego zatrzymania sige po stronie
podawczej, tak aby byt dostepny z pozycji operatora obrabiarki.

Ochrona przed zagrozeniami powodowanymi wyrzucanymi przedmiotami

Strugarka powinna by¢ wyposazona w urza-
dzenie przeciwodrzutowe.

Wyposazenie grubiarki na catej szeroko$ci roboczej w urzadzenie
przeciwodrzutowe typu zapadkowego.

Zapadki powinny by¢ réwne i ostre, o duzej udarnosci i twardosci,
umiejscowione na wspdlnej osi przed przednim walcem posuwo-
wym. Odlegto$¢ migdzy sasiednimi zapadkami powinna wynosi¢
od 1 mm do potowy szerokosci zapadki. Zapadki powinny powra-
ca¢ (opadac) do pozycji spoczynkowej pod wiasnym ciezarem,
nalezy regularnie sprawdza¢ skuteczno$¢ zapadek poprzez wsu-
niecie pod nie deski, a nastepnie prébe jej wyciagniecia.

Wyposazenie maszyny w st6t o gtadkiej i rownej powierzchni. Sto-
sowanie bocznych prowadnic wzdtuznych w celu ograniczenia
szerokosci obrabianego materiatu do dtugosci watu nozowego.

Umieszczenie urzadzenia ograniczajacego gtebokos$¢ skrawa-
nia po stronie podawania, aby zapobiec podaniu zbyt grubego
materiatu.
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Ochrona przed nastepstwami oderwania lub rozpadniecia sie cze$ci maszyn

Narzedzie powinno by¢ nalezycie zamocowa-
ne i spetnia¢ wymogi konstrukcyjne dla na-
rzedzi sktadanych uzywanych w maszynach
z posuwem zmechanizowanym.

Wyposazenie maszyny w wat nozowy w ksztatcie walca, wywazony
dynamicznie.
Krawedzie nozy nie powinny wystawa¢ wiecej niz 1,5 mm ponad
korpus watu.

Ochrona przed ruchomymi elementami przenoszenia napedu

Mechanizm napedowy obrabiarki powinien
by¢ ostoniety.

Zabezpieczenie mechanizmu napedowego ostong stata. Ostony
stafe to takie, ktérych nie mozna zdemontowaé lub otworzy¢ bez
uzycia narzedzi.

Ochrona przed ruchomymi elementami bioragcymi bezposredni udziat w procesie pracy

Wat nozowy i waty posuwowe grubiarki powin-
ny by¢ ostoniete.

Uniemozliwienie dostepu do watu nozowego i watéw posuwowych
z boku obrabiarki i po obu stronach obrabianego materiatu za po-
moca oston statych lub ruchomych oston blokujacych (zatrzymu-
jacych naped watéw w przypadku jej otwarcia).

Oswietlenie miejsc i stanowisk pracy lub konserwacji

Wymagane jest zapewnienie odpowiedniego
o$wietlenia sztucznego (elektrycznego).

Zapewnienie odpowiedniego rodzaju o$wietlenia, zrédet $wiatta
i opraw, z uwzglednieniem jego natgzenia i rbwnomierno$ci oraz
barwy. Os$wietlenie nie moze powodowaé efektu stroboskopo-
wego.

Zabezpieczenie

przed oparzeniami i odmrozeniami

Zagrozenia nie wystepuja.

Nie dotyczy.

N

naki bezpieczenstwa

Wat nozowy powinien by¢ oznakowany.

Czytelne oznakowanie watu nozowego.

Stosowanie maszyn zgodnie z przeznaczeniem

Ochrona przed zag

rozeniami powodowanymi emisja pytu

Powstajace w czasie obrobki widry i pyt po-
winny byé odprowadzone.

Wyposazenie strugarki po stronie odbiorczej w kréciec umozliwia-
jacy podtaczenie odciggu wiéréw i pytu (ssawy).

Stateczno$¢

Obrabiarka powinna by¢ przystosowana do
mocowania do trwatego podtoza.

Wykonanie w korpusie obrabiarki otwordéw stuzacych do mocowa-
nia do podtoza.

Strugarka powinna by¢ stosowana zgodnie
z przeznaczeniem okreslonym przez produ-
centa maszyny.

Uzytkowanie obrabiarki podczas wszelkich prac zgodnie z zale-
ceniami okre$lonymi przez producenta maszyny w dokumentacji
techniczno-ruchowe;.

Nie wolno struga¢ elementéw kroétszych lub réwnych odlegtosci
miedzy walcami posuwowymi przednim i tylnim.

Nie nalezy jednoczesnie strugac kilku elementow, zwtaszcza o réz-
nej grubosci.

Nie wolno podawa¢ materiatu czoto w czoto, oraz pod katem
w stosunku do osi podtuznej grubiarki.

Zabrania sie popychania recznego wprowadzanych elementéw do
strugania.




