Wypadki przy uzytkowaniu sprzetu roboczego

W 2004 r. inspektorzy pracy zbadali 913 wypadkow przy pracy, w ktorych zrodtami czynnikdw
niebezpiecznych, powodujacych urazy, byly maszyny, aparatura, narzedzia i instalacje oraz sprzet do
tymczasowej pracy na wysokosci (np. drabiny i rusztowania). Wypadki z udziatem wymienionego
wyposazenia, okreslanego ogdlng nazwg ,maszyny”, stanowity w minionym roku az 30% ogdlnej liczby
urazéw zgtoszonych do Panstwowej Inspekcji Pracy (wypadki $miertelne, ciezkie i zbiorowe).

W liczbie zbadanych przez PIP wypadkdw $miertelnych i ciezkich urazy przy maszynach stanowity 36%.
W kategorii wypadkéw $miertelnych udziat wypadkéw przy maszynach wynosit 17%, a w kategorii
wypadkow ciezkich - 46%.

Do wypadkow $miertelnych dochodzito najczesciej przy maszynach i urzadzeniach energetycznych (kotty
parowe, sprezarki, zbiorniki z gazem), przy uzytkowaniu drabin oraz $rodkéw transportu wewnetrznego

(przenosniki, dzwignice, wdzki jezdniowe itp.) — rys. 1.
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Przenosniki, dzwignice i inne urzadzenia do transportu oraz 16,7%
ich wyposazenie (bez wézkéw jezdniowych) 17770

Wozki jezdniowe z napedem silnikowym i reczne 15,00/0
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- %

Rys. 1. Maszyny, przy ktorych najczesciej dochodzito do wypadkdw Smiertelnych.

Wsrod wydarzen powodujacych wypadki $miertelne dominowaty: uderzenia, pochwycenia, przygniecenia
cztowieka przez maszyny, ich czesci, urzadzenia, narzedzia, Srodki transportu (30,5% wydarzen) i upadki z

wysokosci (25,4%) - rys. 2.

Zrédtami czynnikdw niebezpiecznych powodujacych najczeéciej wypadki ciezkie, byly: obrabiarki do
drewna, Srodki transportu wewnetrznego oraz maszyny do obrdbki plastycznej metali (prasy, walcarki itp.) —
rys. 3. Najwieksza liczba urazow inwalidzkich miata miejsce przy pilarkach tarczowych i frezarkach do
drewna. Stanowity one tacznie zrddto czynnikdw niebezpiecznych az 27,5% ciezkich wypadkow

»~maszynowych”.
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substancjami chemicznymi 4
Nagte przypadki medyczne | 5,1%
Pozar, wybuch | 3,4%

30,5%

25,4%

Zrddto: dane PIP
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Rys. 2. Struktura wydarzen, ktore najczesciej prowadzity do wypadkow $miertelnych przy maszynach.

Niepokojaco wysoki byt udziat w wypadkach ciezkich — podobnie jak przy wypadkach $miertelnych -

srodkéw transportu wewnetrznego (przenosniki, dzwignice, wdzki jezdniowe itp.).
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Rys. 3. Maszyny, przy ktdorych najczesciej dochodzito do wypadkoéw ciezkich.




W strukturze wydarzen powodujacych ciezkie wypadki przy pracy najwiekszy udziat miaty: uderzenia,
pochwycenia, przygniecenia przez maszyny, ich czesci, urzadzenia, $rodki transportu; upadki z wysokosci

oraz dziatanie pradu elektrycznego (rys. 4).
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Rys. 4. Struktura wydarzen powodujacych najczesciej wypadki ciezkie.

Ogdlna struktura przyczyn wypadkow Smiertelnych i ciezkich przy maszynach, ktdre stanowity najczesciej
zrodta czynnikéw niebezpiecznych powodujacych te wypadki, byta nastepujaca:
e przyczyny techniczne — 18 % (dla wszystkich wypadkéw zarejestrowanych w 2004 r. — 12 %)
e przyczyny organizacyjne — 39 % (39 %)
e przyczyny ludzkie — 43 % (49 %).

W5rdd przyczyn technicznych dominowaty: brak lub niewtasciwe urzadzenia zabezpieczajace (np. ostony,
porecze, zawory bezpieczenstwa); nieprawidtowosci zwigzane z eksploatacjg (np. brak remontdw,
przegladdw) oraz niewfasciwa statecznosc.

Strukture najczesciej wystepujacych przyczyn technicznych przedstawia rys. 5.
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Brak lub niewtasciwe urzadzenia zat?ezple,cza]ape (np. ostony, 35 8%
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Rys. 5. Struktura przyczyn technicznych wypadkdw $miertelnych i ciezkich przy uzytkowaniu maszyn.



Wsrdd przyczyn organizacyjnych mozna wyodrebni¢ dwie grupy: przyczyny wynikajace z ogdlnej

organizacji pracy oraz przyczyny wynikajace z organizacji stanowisk pracy, na ktérych doszto do wypadkow.
W ogolnej liczbie przyczyn organizacyjnych udziat przyczyn tkwigcych w organizacji pracy na konkretnym

stanowisku stanowit 25 %. O stanie bezpieczenstwa decydowata zatem - ogdlna organizacja pracy.

Strukture najczesciej wystepujacych przyczyn organizacyjnych przedstawiono na rys. 6 7.
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Rys. 6. Struktura przyczyn wynikajacych z ogdlnej organizacji pracy przy wypadkach majacych miejsce przy uzytkowaniu maszyn.
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Rys. 7. Struktura przyczyn wynikajacych z organizacji pracy na stanowiskach pracy, na ktorych doszto do wypadkow.

Z przytoczonych danych wynika, ze w analizowanym okresie na poziom ryzyka zawodowego przy

uzytkowaniu maszyn decydujacy wptyw miaty dwa czynniki: przyczyny organizacyjne i przyczyny ludzkie

(wynikajace ze stanu psychofizycznego i zachowan pracownikow).

Sytuacja ta wskazuje na konieczno$¢ kontynuacji dziatan na rzecz poprawy bezpieczenstwa przy

uzytkowaniu maszyn juz na etapie projektowania.

Wyprodukowanie maszyny bezpiecznej wymaga przyjecia nastepujacych zasad:



1) eliminowanie zagrozen lub minimalizowanie zwigzanego z nimi ryzyka — tak dalece, jak jest to
mozliwe — za pomocg rozwigzan konstrukcyjnych;

2) stosowanie urzadzen ochronnych w odniesieniu do ryzyka, ktérego nie da sie wyeliminowac za
pomoca rozwigzan konstrukcyjnych;

3) informowanie i ostrzeganie uzytkownikow o ryzyku resztkowym, tj. takim, w stosunku do ktérego

zastosowanie rozwigzania konstrukcyjne lub urzadzenia ochronne nie sq w petni skuteczne.

Opisana koncepcja znajduje odzwierciedlenie we wdrozonych do polskiego prawa przepisach unijnych, w
szczegolnosci dyrektywie 89/655/EWG — dotyczacej minimalnych wymagan w dziedzinie bezpieczenstwa i
ochrony zdrowia przy uzytkowaniu przez pracownikdw sprzetu roboczego podczas pracy — wdrozonej w
rozporzadzeniu Ministra Gospodarki z dnia 30.10.2002 r. w sprawie minimalnych wymagan dotyczacych
bezpieczenstwa i higieny pracy w zakresie uzytkowania maszyn przez pracownikdéw podczas pracy (Dz.U. Nr
191, poz. 1596 z p6zn. zm.).

Zaklada sie tu, ze redukcja ryzyka przez bezpieczne sposoby uzytkowania maszyn, powinna by¢
poprzedzona spetnianiem przez nie pewnych — okreslanych jako minimalne — wymagan w zakresie rozwigzan
technicznych.



