Pilarka tarczowa stotowa i formatowa - maszyna
stacjonarna, przeznaczona do wzdtuznego, sko$nego
i poprzecznego (po przystosowaniu) pitowania pitg tar-
czowg elementdw z drewna litego, ptyt widrowych i pil-
$niowych oraz sklejki i innych materiatbw o podobnych
wiasciwosciach.

Pilarka tarczowa stotowa jest obrabiarkg z posuwem
recznym, wyposazong w pojedynczg pite tarczowg
i poziomy stot. Pilarka tarczowa formatowa jest pilarkg
tarczowa stotowg, wyposazona w przesuwny stoét i pite
podcinajgca, umieszczong przed pita gtéwna. Pita pod-
cinajaca stuzy do wykonywania ptytkiego naciecia na
powierzchni zewnetrznej przedmiotu obrabianego, np.
ptyt pokrytych warstwg forniru lub laminatéw z tworzyw
sztucznych badz stopoéw metali lekkich. Podstawowy-
mi technicznymi srodkami ochronnymi w pilarkach tar-
czowych sg: ostona ruchoma pity nad stotem, ostona
stata lub ruchoma blokujgca pity ponizej stotu i elemen-
téw napedu; klin rozszczepiajacy rzaz, prowadnice —
wzdtuzna przedmiotu obrabianego oraz do pitowania
poprzecznego, hamulec.

Zagrozenia
B Mechaniczne:

— cieciem lub odcieciem (kontakt reki z pitg) w strefie
skrawania, gtdbwnie podczas posuwu obrabianego
materiatu lub wykonywania zabronionych czynno-
$ci, jak np. usuwania reka odpadow i trocin, przy-
padkowych ruchéw reka, montazu pity lub wskutek

Wspornik

Krociec
odciagowy

Stot
przedtuzony

Klin rozszczepiajacy
Ostona pity

Krociec o E

odciagowy

Prowadnica
poprzeczna

Elementy
sterownicze

niezamierzonego uruchomienia (np. zaktécenia
w systemie sterowania);
— uderzeniem wskutek odrzutu lub upadku przedmiotu
obrabianego;
— wyrzuceniem i upadkiem odpadéw, czesci obra-
biarki, narzedzi itp.;
— wplataniem, pochwyceniem i zgnieceniem przez
ruchome elementy napedu;
B Porazeniem pradem elektrycznym - dotyk bezpo-
$redni i posredni;
B Zapyleniem;
B Pozarem lub wybuchem;
H Hatasem.

Wymagania i dziatania dostosowawcze

Wymaganie Dziatania dostosowawcze

Elementy sterownicze

oznakowane (§ 9 ust. 17).

m Elementy sterownicze, ktére majg wptyw na bez- | Pilarka tarczowa stotowa i formatowa — powinna by¢ wyposazona w ele-
pieczenstwo pracownikéw, powinny by¢: widoczne | menty sterownicze do uruchamiania, zatrzymywania normalnego i awa-
i mozliwe do zidentyfikowania oraz odpowiednio | ryjnego, blokowania przesuwnego i ostony w pilarce formatowej, wyboru
rodzaju pracy — dla pilarki z pitg nadcinajaca (podcinanie z nacinaniem
tylnej krawedzi przedmiotu obrabianego lub bez nacinania), zmechanizo-
wanego ruchu prowadnicy lub pity.
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Wymaganie Dziatania dostosowawcze

Uktad sterowania

B Elementy, o ktérych wyzej mowa, powinny by¢
usytuowane:

— poza strefami zagrozenia;

— tak, aby ich obstuga nie powodowata dodatko-

wych zagrozen.

Nie moga one same stwarza¢ jakichkolwiek zagrozen
w zwiazku z przypadkowym zadziataniem (§ 9 ust.
2).

B Uktady sterowania maszyn powinny zapewniaé
bezpieczenstwo i by¢ dobierane z uwzglednieniem
mozliwych uszkodzen, defektéw oraz ograniczen,
jakie mozna przewidzie¢ w planowanych warunkach
uzytkowania maszyny (§ 11).

Usytuowanie i identyfikacja

B Umieszczone poza strefami zagrozenia, w polu widzenia operatora;
zalecana wysoko$¢ od podtoza — co najmniej 600 mm;
B Mozliwe do zidentyfikowania przez:

— kodowane barwami: uruchamianie - zielona lub biata; zatrzymanie

— czerwona lub czarna; zatrzymanie awaryjne — wytacznie czerwona
na zo6ttym tle; pozostate elementy biata lub szara;
— oznakowanie piktogramami lub w inny sposéb.
Ochrona przed zagrozeniami
B Elementy sterownicze powinny mie¢ gtadkie powierzchnie i zaokra-
glone krawedzie;
B Elementy do uruchamiania nie powinny wystawa¢ ponad obudowe
lub by¢ ostoniete (kotnierzem) badz umieszczone we wgtebieniach;
B Opor elementdw sterowniczych nie powinien by¢ mniejszy od 5 N.
Uktad sterowania

B W przypadku modyfikacji uktadu sterowania, nalezy zapewni¢ jego
zgodnos$¢é z wymaganiami PN-EN 1870-1, np. aktualnie: uktad stero-
wania zatrzymywaniem normalnym i awaryjnym powinien spetnia¢ wy-
magania kategorii 1 wg PN-EN 60204-1, jesli pilarka jest wyposazona
w hamulec elektryczny lub kategorii 0 — w przypadku hamulca mecha-
nicznego;
B Pita podcinajaca, po uruchomieniu wytacznika zatrzymywania pity
gtéwnej, powinna sie zatrzymywac;
B Wytgczenie pity gléwnej powinno powodowac opuszczenie pity naci-
najacej do najnizszego pofozenia ponizej stotu;
B Czas hamowania pilarki powinien by¢ krétszy niz 10 s;
B Zatrzymywanie awaryjne — pierwszenstwo przed innymi funkcjami we
wszystkich rodzajach pracy;
B Wybor rodzaju pracy — w pilarkach z pitg nadcinajaca (wybdr miedzy
spodcinaniem z nadcinaniem tylnej krawedzi przedmiotu obrabianego”
a ,podcinaniem bez nacinania”); pita nadcinajaca powinna sie podnosi¢
i opada¢ tylko po sygnale zainicjowanym przez krawedZ obrabianego
przedmiotu lub stét przesuwny badz zadziataniu na urzadzenie zezwalaja-
ce; kazde zadziatanie na urzadzenie zezwalajgce powinno spowodowac:
jedno podniesienie i opuszczenie pity nadcinajacej;
B Przy zmechanizowanym nastawianiu pity lub prowadnicy powinny
by¢ uniemozliwione jednoczesne ruchy pity i prowadnicy.

Uruchomienie maszyny

B Uruchomienie maszyny powinno by¢ mozliwe tyl-
ko poprzez celowe zadziatanie na przeznaczony do
tego uktad sterowania (§ 12 ust. 1).
B Wymagania, o ktérych mowa w ust. 1, stosuije sie do:
— ponownego uruchomienia maszyny po jej za-
trzymaniu, bez wzgledu na przyczyne zatrzyma-
nia (§ 12 ust. 2 pkt 1);

Obrabiarka powinna mie¢ uktad sterowania uruchamianiem, wyposazo-
ny w przeznaczone do tego oddzielne elementy sterownicze. Nie powin-
no by¢ mozliwe samoczynne uruchomienie obrabiarki po przywrdceniu
zasilania, zresetowaniu systemu (po wytgczeniu awaryjnym), przerwie
blokowania oston itp.

Uktad sterownia pilarka powinien mie¢ oddzielny element sterowniczy
do jej uruchamiania, umieszczony po stronie podawczej. Nie powinno
by¢ mozliwe samoczynne uruchomienie — po przywréceniu zasilania po
jego zaniku, po wytgczeniu awaryjnym, otwarciu ostony z blokads itp.
Nie dotyczy to obrabiarek sterowanych numerycznie.

Patrz réwniez — Odtaczanie od zasilania.
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Wymaganie Dziatania dostosowawcze

Uruchomienie maszyny cd.

— sterowania, w przypadku znaczacych zmian
w parametrach pracy maszyny, w szczegolnoéci:
predkosci i ci$nienia, o ile ponowne uruchomie-
nie lub zmiana w jej parametrach pracy stwarza-
ja zagrozenia (§ 12 ust. 2 pkt 2);

Przepisow ust. 1 i 2 nie stosuje sie do ponownego
uruchomienia lub zmian parametréw pracy maszyny,
o ile sg spowodowane prawidtowym cyklem robo-
czym urzadzenia automatycznego (§ 12 ust. 3).

Zatrzymanie normalne

Maszyny wyposaza sie uktad sterowania przeznaczony
do catkowitego i bezpiecznego ich zatrzymywania (§ 13
ust. 1).

B Uktad sterowania przeznaczony do zatrzymywania
maszyny powinien mie¢ pierwszenstwo przed ukfa-
dem sterowania przeznaczonym do jej uruchamiania
(§ 13 ust. 3).

Uktad sterowania zatrzymaniem obrabiarki powinien by¢ nadrzedny
w stosunku do ukfadu jej uruchamiania i mie¢ stuzacy do tego celu ele-
ment sterowniczy.

Zatrzymanie awaryjne

B Zewzgledunazagrozenia, jakie stwarzajg maszyny,
w zaleznosci od czasu ich zatrzymywania, wyposa-
za sie je w urzadzenia zatrzymania awaryjnego (§ 14
ust. 1).

Sygnat zatrzymania awaryjnego powinien by¢ nadrzedny w stosunku
do pozostatych sygnatéow sterujacych. W przypadku hamulca mecha-
nicznego, nalezy zastosowac¢ wytacznik kategorii 0, a przy elektrycznym
— kategorii 1 (wg PN-EN 60204-1). Elementy sterownicze zatrzymania
awaryjnego — usytuowane po stronie podawczej i odbiorcze;j.

Ochrona przed zagrozeniami powodowanymi wyrzucanymi i spadajacymi przedmiotami

B Maszyny stwarzajgce ryzyko upadku przedmiotow
lub ich wyrzucenia wyposaza sie w $rodki ochrony
odpowiednie do wystepujacego ryzyka (§ 14 ust. 3).
B Pilarki tarczowe przewidziane do wzdtuznego cie-
cia drewna lub ptyt powinny by¢ wyposazone w na-
stawny klin rozszczepiajgcy zabezpieczajacy przed
zakleszczeniem lub odrzutem obrabianego przed-
miotu (§ 11 ust. 2).

Wymiary stotu powinny by¢ dobrane do $rednicy pity i zapewnia¢ bezpie-
czenstwo podczas ukfadania i przesuwania przedmiotu obrabianego, np.
dla pity o $rednicy D <200 mm stét powinien mie¢ wymiary co najmniej
500 mm x 335 mm, a przy $rednicy pity D > 500 mm, 1150 mm x 1000
mm. Nalezy przewidzie¢ mozliwo$¢ dostawienia stotu pomocniczego.

Stoét przesuwny pilarek formatowych powinien mie¢ ogranicznik zatrzy-
mujacy go, gdy jego koniec osiagnie $rodek tarczy pity. Nalezy zainsta-
lowaé¢ na przesuwnym stole zaciski do dociskania na koncu nieréwnych
przedmiotow podczas przecinania wzdtuznego.

Od strony podawczej szczelina przed pitg tarczowa lub przed pitg podci-
najgca wysunietg do najwyzszego potozenia — nie powinna przekraczaé
20 mm.

Pilarka powinna by¢ wyposazona w kliny rozszczepiajace rzaz o wymia-
rach i ksztattach dostosowanych do $rednicy i grubosci stosowanych
na niej pit (patrz rysunek). Klin powinien by¢ ze stali narzedziowej lub
porownywalnego materiatu i mie¢ ptaskie, oszlifowane powierzchnie
boczne. Jego przednia krawedz powinna by¢ obustronnie Scieta. Kilin
powinien znajdowac sie w ptaszczyznie pity, a jego regulowane zamoco-
wanie zapewnia¢ state potozenie (wzgledem pity) podczas pracy, zgodnie
Z rysunkiem.
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Wymaganie Dziatania dostosowawcze

Ochrona przed zagrozeniami powodowanymi wyrzucanymi i spadajacymi przedmiotami cd.

Po stronie podawczej stotu powinna by¢ prowadnica wzdtuzna réwno-
legta do ptaszczyzny pity, a jej koniec powinien znajdowaé sie miedzy
liniami prostopadtymi do tarczy przechodzacymi przez przednig krawedz
klina i pierwszy zab pity o najwiekszej srednicy. Prowadnica powinna byé
nastawialna w kierunku prostopadtym do pity — po prawej stronie pity.
Wysoko$¢ prowadnicy powinna by¢ dostosowana do wysokosci ciecia
i $rednicy pity (wg PN-EN 1870-1:2001 —rys. 18).

Pilarki powinny by¢ wyposazone w prowadnice do pitowania poprzecz-
nego, zamocowang tak, aby byto zapewnione swobodne prostopadte
przemieszczanie wzgledem osi pity i uniemozliwione jej unoszenie i wy-
chylanie.

Ochrona przed zagrozeniami powodowanymi emisja pytow

B Maszyny stwarzajgce zagrozenie emisja gazu,
opardw, ptynu lub pytu wyposaza sie w odpowiednie
obudowy lub urzadzenia wyciagowe znajdujace sie
w poblizu zrodta zagrozenia (§ 14 ust. 4).

Wyposazenie ostony strefy nieroboczej (pod stotem roboczym) oraz na-
stawnej ostony gérnej (tzw. kaptura) w kréciec przytgczeniowy do odcia-
gu trocin i pytow.

Stateczno$¢

B Maszyny oraz ich czeéci, o ile jest to konieczne dla
zapewnienia bezpieczenstwa i zdrowia pracownikéw,
mocuje sie za pomoca odpowiednich zaczepdw lub
innych podobnych urzadzen w celu zapewnienia ich
statecznosci (§ 15 ust. 1).

Zamocowanie pilarki do podtoza — za pomoca $rub (przez otwory w kor-
pusie obrabiarki).

Ochrona przed nastepstwami

oderwania lub rozpadniecia sie czesci maszyn

B Jezeli wystepuje ryzyko oderwania lub rozpadnie-
cia sie cze$ci maszyn powodujgce zagrozenie dla
bezpieczenstwa i zdrowia pracownikéw, pracodawca
powinien zastosowa¢ odpowiednie srodki ochronne
(8 15 ust. 2).

Zamocowanie pity przy uzyciu kotnierzy (dociskowego i oporowego)
o érednicy co najmniej D/4 (D — $rednica najwiekszej pity dla danej obra-
biarki) z zastosowaniem potgczenia gwintowego o gwincie przeciwnym
do kierunku obrotéw pity lub innych zabezpieczen przed odkreceniem.
Jesli sg uzyte dwa kotnierze, powinny mie¢ jednakowa $rednice ze-
wnetrzng; powierzchnie dociskowg o szerokosci min. 3 mm z wybraniem
wewnetrznym. Celem zapobiezenia poluzowaniu sie pity, zastosowac
potaczenie wymuszajace okreslone jej potozenie wzgledem wrzeciona
lub wzgledem kotnierza dociskowego.

W przypadku, gdy $rednica wrzeciona jest rézna od wielkosci otworu
tarczy pity, mozna stosowac¢ tuleje redukcyjne z kotnierzem.

Ochrona przed zetknigciem z elementami ruchomymi

B W przypadku wystapienia ryzyka bezposredniego
kontaktu z ruchomymi cze$ciami maszyn, mogace-
go powodowac wypadki, stosuje sie ostony lub inne
urzadzenia ochronne, ktére zapobiegatyby dostepo-
wi do strefy zagrozenia lub zatrzymywatyby ruch cze-
$ci niebezpiecznych (§ 15 ust. 3).

B Ostony i urzadzenia ochronne (§ 15 ust. 4):

— powinny mie¢ mocna (trwatg) konstrukcje (§ 15
ust. 4 pkt 1);

Elementy ruchome w strefie roboczej
Czes¢ pity wystajagca ponad stét, tgcznie z pitg podcinajgca, powin-
na by¢ ostonieta ostona nastawng (tzw. kapturem), zamocowang na
— umieszczonym poza ptaszczyzng pity — wsporniku tak, aby zapew-
nione byto jej samoczynne opadanie. Dla pilarek z pitg o $rednicy do
315 mm, dopuszcza sie zamocowanie ostony bezposrednio na klinie
rozszczepiajacym. Wéwczas klin powinien mie¢ odpowiednig sztywnos$é
i wytrzymato$¢. Ostona powinna ostania¢ goére i boki pity gtéwnej i pod-
cinajacej (jesli zastosowano), umozliwiajgc przy tym jej swobodne usta-
wienie w wymaganym potozeniu. Przednia cze$¢ ostony powinna mie¢
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Wymaganie

Ochrona przed zetk

Dziatania dostosowawcze

nieciem z elementami ruchomymi cd.

— nie moga stwarza¢ zagrozenia (§ 15 ust. 4 pkt 2);

— nie moga by¢ tatwo usuwane lub wytaczane ze
stosowania (§ 15 ust. 4 pkt 3);

— powinny by¢ usytuowane w odpowiedniej odle-
gtosci od strefy zagrozenia (§ 15 ust. 4 pkt 4);

— nie powinny ogranicza¢ pola widzenia cyklu pra-
cy urzadzenia (§ 15 ust. 4 pkt 5);

— powinny umozliwia¢ wykonywanie czynno$ci ma-
jacych na celu zamocowanie lub wymiane czesci
oraz umozliwia¢ wykonywanie czynnosci konser-
wacyjnych, pozostawiajac jedynie ograniczony
dostep do obszaru, gdzie praca ma by¢ wykony-
wana, w miare mozliwosci bez zdejmowania oston
i urzadzen zabezpieczajacych (§ 15 ust. 4 pkt 6);

— powinny ogranicza¢ dostep tylko do niebezpiecz-
nej strefy pracy maszyny (§ 15 ust. 4 pkt 7).

Zastosowane $rodki powinny chroni¢ wszystkie oso-
by majace dostep do strefy narzedziowej podczas
produkcji, konserwacji, czyszczenia, ustawiania i in-
nych wykonywanych tam czynno$ci.

B Przy recznym posuwie powinny by¢ stosowane
prowadnice cietego materiatu, a przy zmechanizowa-
nym, urzadzenia podajace i odbierajgce (§ 11 ust. 1
pkt 2 i pkt 3?);

B Przy cieciu materiatbw o matych wymiarach oraz
w koncowej fazie ciecia wzdtuznego do dosuwania
przedmiotu do pity nalezy stosowa¢ odpowiednie po-
pychacze wykonane z tworzywa sztucznego, drewna
lub sklejki (§ 11 ust. 1 pkt 4?).

B Dopuszcza sie mocowanie ostony gornej tarczy
pity na klinie rozszczepiajagcym w przypadku, gdy
$rednica zewnetrzna tej tarczy, jaka moze by¢ zasto-
sowana w pilarce zgodnie z dokumentacja technicz-
no-ruchowa lub instrukcja obstugi, nie przekracza
315 mm (§ 11 ust. 3?).

naprowadzenie w postaci ptozy lub rolki, umozliwiajace jej uniesienie
przez wsuwany pod nig przedmiot obrabiany, a w przypadku ostony nie-
przezroczystej powinna by¢ rowniez zaznaczona linia ciecia.

Cze$¢ pity pod stotem powinna by¢ ostonieta — ostong statg lub ruchoma
blokujaca.

Przy cieciu materiatéw o matych wymiarach oraz w koncowej fazie cie-
cia wzdtuznego do dosuwania przedmiotu do pity nalezy stosowa¢ od-
powiednie popychacze wykonane z tworzywa sztucznego, drewna lub
sklejki.

Elementy napedu oraz dodatkowe urzadzenia

Elementy przeniesienia napedu (np. przektadnia pasowa) powinny byé
ostoniete ostonami statymi (mozliwymi do usuniecia tylko przy uzyciu
narzedzi) lub ostonami ruchomymi blokujgcymi.

Ostony powinny spetnia¢ wymagania podane w lewej kolumnie oraz by¢
zgodne z PN-EN 294, a urzadzenia blokujace z PN-EN 1088.

Oswietlenie miejs

¢ i stanowisk pracy lub konserwacji

B Miejsca i stanowiska pracy lub konserwacji ma-
szyn odpowiednio o$wietla sie, stosownie do wyko-
nywanych czynnosci (§ 16 ust. 1).

Oswietlenie nie moze powodowa¢ efektu stroboskopowego.

Jesli oswietlenie ogolne nie zapewnia na stanowisku pracy wymagan
PN-EN 12464-1, to nalezy zastosowac os$wietlenie miejscowe, ktore
wspolnie z ogdlnym, zapewni spetnienie tych wymagan. Do doswie-
tlania miejsc konserwacji i obstugi technicznej mozna stosowa¢ lampy
przeno$ne.

Bezpieczenstwo przy konserwacji maszyn

B Wykonywanie prac konserwacyjnych powinno by¢
mozliwe podczas postoju maszyny. Jezeli jest to nie-
mozliwe, w celu wykonania tych prac stosuje sie od-
powiednie $rodki ochronne albo prace te wykonuje
sie poza strefami niebezpiecznymi (§ 17 ust. 1).

Wszelkie prace konserwacyjne, nastawcze i naprawcze oraz zwigzane
z czyszczeniem maszyny powinny by¢ mozliwe po jej zatrzymaniu.
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Wymaganie Dziatania dostosowawcze

Odtaczanie od zasilania

B Maszyny wyposaza sie¢ w tatwo rozpoznawalne
urzadzenia stuzace do odtgczania od zrédet energii;
ponowne przytagczenie maszyny do zrédet energii nie
moze stanowi¢ zagrozenia dla pracownikéw (§ 18
ust. 1 pkt 1).

Urzadzeniem odtgczajgcym pilarke od zasilania moze by¢ rozigcznik
izolacyjny (spetniajgcy wymagania PN-IEC 60947-3) lub zespét gniaz-
do-wtyczka. Rozigcznik gtéwny powinien wyréznia¢ sie barwa, mie¢
tylko jedno potozenie otwarcia i zamkniecia, odpowiednio oznaczone
(O,l). Zewnetrzny element do uruchamiania tacznika (np. pokretto) po-
winien umozliwia¢ jego zaryglowanie lub zamkniecie w pozycji otwarcia
stykow.

Ochrona

p

rzed pozarem i wybuchem

B Maszyny odpowiednio zabezpiecza sie w celu
ochrony pracownikow przed:

— ryzykiem pozaru, przegrzania lub uwolnienia
sie gazu, pytu, ptynu oraz innych substancji wy-
twarzanych, uzywanych lub zmagazynowanych
w maszynach (§ 19 pkt 1);

— ryzykiem wybuchu urzadzenia lub substancji wy-
twarzanych, uzywanych albo zmagazynowanych
w maszynach (§ 19 pkt 2).

Zabezpieczenie wyposazenia obrabiarki przed zwarciem i przecigze-
niem oraz zapewnienie wtasciwego stopnia ochrony przed wnikaniem
pytéw i cieczy (IP54 wg PN-EN 60529).

W miejscu przejscia pity przez stot powinna by¢ wymienna wktadka z ma-
teriatu nieiskrzgcego, np. z drewna lub tworzywa sztucznego. Szeroko$¢
szczeliny na pite we wkfadce nie powinna przekracza¢: 12 mm dla pit
o $rednicy < 500 mm i 16 mm — dla pit o $rednicy > 500 mm. Odlegto$¢
miedzy boczna powierzchnig pity a krawedzig szczeliny we wktadce — nie
wieksza niz3 mm (dla pity o $rednicy < 500 mm) i 5 mm (dla pit o $rednicy
> 500 mm).

Podtaczenie pilarki do odciggu trocin i pytéw — patrz: Ochrona przed
zagrozeniami powodowanymi emisjg pytow.

Elementy ukfadu hamulcowego (jesli zastosowano) nie powinny sie
przegrzewac.

Zabezpieczenie wyposazenia elektrycznego obrabiarki przed zwarciem
i przeciazeniem oraz zapewnienie wtasciwej ochrony przed przedosta-
waniem sig ciat statych i cieczy (IP54).

Ochrona przed zagrozeniami pradem elektrycznym

B Maszyny odpowiednio zabezpiecza sie w celu
ochrony pracownikéw przed zagrozeniami wynika-
jacymi z bezposredniego lub posredniego kontaktu
z energia elektryczng (§ 19 pkt 3).

Zastosowanie wiasciwych $rodkdéw ochrony przeciwporazeniowej, za-
réwno przed dotykiem bezposrednim, jak i posrednim.

Dostep do wyposazenia elektrycznego maszyny powinien by¢ uniemoz-
liwiony przez zastosowanie srodkéw wymagajacych uzycia specjalnych
narzedzi (np. klucza).

Uktad sterowania pilarki powinien by¢ zasilany z transformatora — zwtasz-
cza wéwczas, gdy zastosowane jest dostawne urzgdzenie posuwowe.
Zastosowanie uktadéw potaczen ochronnych, wykluczajgcych potacze-
nie w maszynie z przewodem neutralnym — jezeli wystepuije.
Odpowiednie oznakowanie elementéw wyposazenia elektrycznego.
Umieszczenie na obudowie pilarki znaku ,btyskawicy”.

Schemat wyposazenia elektrycznego powinien by¢ umieszczony we-
wnatrz obudowy lub niezwtocznie dostepny.

' Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z dnia 30 pazdziernika 2002 r. w sprawie minimalnych wymagan dotyczacych bezpieczenstwa i higieny

pracy w zakresie uzytkowania maszyn przez pracownikéw podczas pracy (Dz.U. Nr 191, poz. 1596 z pdzn. zm.).

Uwaga: wystepujace w tekscie jednostki redakcyjne bez przypisu — odnosza sie réwniez do rozporzadzenia Ministra Gospodarki z dnia 30 paz-

dziernika 2002 .

2 Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z dnia 14 kwietnia 2000 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy przy obstudze obrabiarek do drewna

(Dz.U. Nr 36, poz. 409).

Opiniodawca: Jozef Gierasimiuk — Centralny Instytut Ochrony Pracy — Panstwowy Instytut Badawczy
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